Navod pro HSQ Serine

Vypina¢
Ovladaci panel teploty Nouzové zastaveni
Pfitla¢né madlo Sroub pro tpravu tlaku
Topné deska
Napéti 110 V/220 V, 60 Hz/50 Hz _Cas 0-999 s
Napéjeni 18000 W/2000 W/2200 W Teplota 0-280 C/0-536 °F
Pracovni velikost | 40*40/40*50/40*60/50*60 cm pro trika  Baleni Baleno v dievénych pouzdrech

Piepinac C/°F Tlacitko Reset / Tovédrni nastaveni

Funkce (5 ® Teplota

@

Tlacitko nastaveni Pocet

Funkce (+) © Cas

Napajeni




Néavod k obsluze ovladace teploty

1. Spusténi: Pripojte napdjeni, zapnéte vypinac, rozsviti se ovladaci panel "
a ozve se ,pipnuti”. Stisknéte tlacitko " ", ozve se "pipnuti", vstupte

do hlavniho rozhrani " " a zacne blikat ikona automatického spusténi ohfevu "
Vychozi casova teplota je parametr na konci posledni prace.

2. Nastaveni teploty: Stisknéte jednou tlacitko " zacne blikat odpovidajici indikator

teploty " ', nastavte teplotu. Pro zvySeni nebo snizeni teploty stisknéte

dacito”

3. Nastaveni casu: Stisknéte dvakrat tlacitko " ", zaCne blikat odpovidajici ukazatel casu

" ", nastavte cas. Pro zvySeni "+" nebo snizeni "-" asu stisknéte tlacitko " :

4. Stisknéte trikrat tlacitko " " a vratte se do hlavniho rozhrani "
5. Prepinac rezimu teploty: Stisknutim tlacitka " " zménte jednotku teploty.
6. Zkontrolujte pocet na pracovnich pocitadlech: Stisknéte tlacitko " "nads” "

a zobrazte aktudlni ¢asy potisku, stisknéte tlacitko " " 2 krét nepretrzité a vynulujte pocet.

7. Soucasnym stisknutim tlacitek " e " obnovite tovarni nastaveni.

8. Kdyz teplota dosdhne nastavenou hodnotu," " uslysite tfi pipnuti a ikona
prestane blikat. Zatdhnéte za tlakovou pédku a spustte odpocet, ikona " !

blikd. KdyZ je odpocitavani 5 sekund, stroj zacne prerusované pipat,

a kdyz odpocitavani skonci, uslySite nepretrzité pipani. Pak tlakova paka automaticky
vyskoci a mtzete vyjmout potiSténé materidly.

9. Stisknéte tlacitko " " a uslysite "pipnuti’, coz znamena, Ze byl stroj vypnuty, potom vypnéte

vypinac a odpojte napdjeci kabel.



o Dotykové obrazovka ukladd ¢asto pouzivand nastaveni, stisknutim tlacitka na dotykové
obrazovce zvolite polozky pro potisk s odpovidajicim prednastavenym casem a teplotou

o Topné téleso a topna deska odlité z jednoho kusu, bezpecné a odolné feSeni, rovnomérny
rozvod tepla

o Prejatd specidlni velmi presnd technologie potrubi G¢inné zajistuje rovnomérnost a stabilitu
teploty topné desky

o Elektronické fizeni ¢asu, proces dokoncen s indikaci pomoci alarmu

Prepindni C a °F

Obsluha:

o Pfipojte napdjeci kabel. Zapnéte napéjeni a stisknéte tlacitko napdjeni. Ovlada¢ prejde do provozniho
stavu. (Zajistéte, aby byl ke stroji pfipojen spolehlivy ochranny zemnici vodic).

o Stisknutim tlacitka na dotykové obrazovce vyberte potiskovanou polozku s odpovidajicim
prednastavenym Casem a teplotou. Chcetei napiiklad potisknout drevéné predméty, stisknéte na
dotykové obrazovce tlacitko Dievéné. KdyZ teplota ne pfednastavenych dat, poloZte dievo na
pracovni desku, poté priloZte pfenosovy papir, zatdhnéte tlakovou paku dolt, dokud se tplné
nezavie.

o Jakmile vyprsi cas, ozve se "pipdni", vratte tlakovou pdku do plivodni polohy, odtrhnéte prenosovy
papir, proces potisku je dokoncen.

Nastavte teplotu (obvykle kolem 45-200 C)

+ Nastaveni teploty: Stisknéte tlacitko nastaveni pouze jednou, zatimco bude znacka teploty stdle
blikat, stisknéte "+" nebo "~ pro nastaveni poZzadované teploty a poté dvakrat stisknéte tlacitko
nastaveni pro potvrzeni nastaveni.

Nastavte Cas (obvykle kolem 10-460 s)
+ Nastaveni ¢asu: Stisknéte tlacitko nastaveni jednou, zatimco bude znacka casu stéle blikat, stisknéte

+" nebo "~ pro nastaveni pozadovaného casu a poté dvakrdt stisknéte tlacitko nastaveni pro
potvrzeni nastaveni.

Uspésny pienos vyzaduje spravny ¢as, teplotu a tlak pro riizné
prenosové materidly. Pfed hromadnou vyrobou vytvoite vzorek.
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