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1. Vypinac 5. zastrcka

2. Otvor pro laminaci 6. Privodni kabel
3. Dotykovy ovladac

4. Vystupni otvor laminace

Upozornéni: Dékujeme, Ze jste si zakoupili laminatory, které jsou navrzeny tak, aby vdm poskytovaly
profesiondlni vysoce kvalitni vysledky, rychle a snadno. Vénujte prosim nékolik minut pfecteni tohoto
dllezitého dokumentu, protoze na jakékoli poskozeni vaseho laminatoru chybou uzivatele se nevztahuje
zaruka.

1. Stroj vzdy provozujte na rovném a stabilnim povrchu.

2. Ujistéte se, Ze je v zadni ¢asti stroje dostatek mista pro vystup.

3. Ujistéte se, Ze pouzivate spravné napéti AC220-240V/50Hz, informace o napéti by se mély tykat Stitku s idaji na
stroji.

Zkontrolujte prosim vrstvu lam.folie a ujistéte se, Ze je vstupni strana uzaviena. Viz obrazek nize.
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1. Podivejte se na spravny 2. Podivejte se na nespravny Fig—1 Fig-2

obréazek. Vstupni strana vrstvyy ~ obrazek. Vstupni strana folie je

folie je uzaviena. oteviena. 1.VloZte materiél doprostied
pouzdra a zanechte na kazdé
strané 3 mm rezervu, viz. Fig-1

2.VloZte zapecletény konec do
CHARACTERISTIKA laminatoru, viz. Fig-2

Pfi laminovani rlizné sily laminace z{stava rychlost stejna, ale méni se teplota.



Max. Sitka vstupu 330mm
Max. sila laminovacich folii 0.6mm
Napajeci napéti AC220-240v/50Hz
Spotieba energie 1600W
Pocet valcl 4
Doba ohrevu 1-minute
Rozméry 506 x 156 x 86 mm
Hmotnost stroje 3.15kg
Mozné sily laminace 75mic 100mic 125mic
Rychlost 800mm/min

PFi pouzivani elektrickych spotfebici je tfeba dodrzovat zékladni opatieni, aby se snizilo riziko zranéni nebo
urazu elektrickym proudem, v¢etné ndsledujicich:
1. Po zapnuti stroj do 1T minuty nevypinejte.
2. Pokud spotfebic nepouzivate, vzdy jej odpojte.
3. Laminator se pfi pouzivani velmi zahteje a pfi pouzivani stroje budte opatrni.
4. Neponotujte napdjeci kabel, zastr¢ku nebo zafizeni do vody nebo jinych kapalin a nepouzivejte je v
blizkosti vody.
5. Do spotiebice nevkladejte zadné kovové pfedméty ani jiné cizi pfedméty, jako jsou vlasy, prsty nebo
odév.
6. Pfed laminovanim odstrante kancelafské sponky a sponky.
7. Zalaminujte pouze papir nebo lepenku. Nelaminujte neobvyklé pfedméty.
8. Do spotiebice nic nestfikejte ani jej nemazte.
9. Je normalni slyset zvuk béziciho motoru béhem provozu, zejména pfi pouziti pouzdra na 75 mikrofona)
10. Nepouzivejte na pfimém slunci nebo s jinym intenzivnim zdrojem svétla.
11.  Pouzity material musi vzdy odpovidat velikosti félie. Zbytkovy okraj nesmi byt Sirsi nez 5 mm, jinak
hrozi namotani folie na valce a poskozeni laminatoru.

Vezméte prosim na védomi, Ze pokud nedodrzite vyse uvedené bezpecnostni pokyny a vas laminator se rozbije, nebude se na vas vztahovat zaruka.

POPIS PROVOZU
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1. Zapnéte hlavni vypina¢ a zvolte 2.Vlozte mezivrstvu do kapsy a
vhodnou tloustku lam.folie. Po rozstviceni vodorqvne vlozte do vstupu pro
ukazatele (C)muizete zacit laminovat. lam folie.




Operace laminovani za studena:

Po zapnuti laminatoru nastavenim polohy dotykového panelu se automaticky nastavi 3&
studeny rezim. Pockejte, az se rozsviti kontrolka ©) a poté spustte studené laminovani.

Operace laminovani za tepla:

1. Nastavte dotykovy panel podle tloustky lam. folie.

2. Nechte stroj 1 minutu zahfat. Jakmile valec dosahne spravné teploty, indikator © se rozsviti a
prestane blikat.

3. Jednu mezivrstvu, kterou chcete zalaminovat, vlozte do kapsy a poté spolecné vlozte vodorovné
do vstupu laminatoru. Folie bude automaticky protazena a zalaminovana.

Provoz zpétného chodu:
Pokud se stroj béhem laminace zasekne, stisknéte tlacitko:

Funkce ochrany stroje:

1. Pokud je stroj ponechan v necinnosti déle nez 30 minut, valce a ohfev se automaticky zastavi a
kontrolka pfipravenosti bude pomalu blikat.
Chcete-li stroj probudit, dotknéte se ovladaciho panelu @nebo tlacitka zpétného chodu @) nebo
mUzZete pfimo vlozit lam.folii.
2. Motor bude ve zpétném chodu, kdyz bude blikat kontrolka pfipravenosti. Stroj v tomto stavu
nemuUze laminovat.
3. Ovladaci dotykovy panel bude béhem laminovani sa¢cku uzamcen.
4. Po stisknuti tlacitka zpétného chodu se chod stroje obrati. Motor pobézi vpred, jakmile bude lam.
folie zcela mimo laminator.
5. Pokud dojde béhem pouzivani k pferuseni napajeni, po obnoveni napajeni lam. folie automaticky
opusti laminator.

1. Pfed provadénim udrzby se ujistéte, ze je stroj vypnuty a odpojeny od elektrické sité.

2. K odstranéni povrchovych skvrn Ize pouzit vihky hadfik. Abyste se vyhnuli elektrickému Soku,
neumistujte stroj do vlhkého prostredi nebo do blizkosti ventila¢nich otvor( klimatizace. Pied
opétovnym pfipojenim napajeni se ujistéte, Ze je stroj zcela suchy.

3. Nedotykejte se ani nic nepokladejte na povrch horkého laminatoru, pred pfremisténim nebo Cisténim
jej nechte zcela vychladnout.

4, Pfi laminovani dokumentd citlivych na teplo m{ze dochazet ke zménam barvy a vzhledu.

5. Laminace neni vhodna pro pfedméty o tloustce vétsi nez 3 mm.

6. Laminace neni vhodna pro lepivy papir nebo snadno tavitelny material, jehoz tloustka je mensi nez 50
g/m2





