1. Uvod
Beta Major a Minor

Stroje Beta Major a Minor jsou pneumaticky ovladané tepelné lisy pro obtisky a tavné tisky.

Pracovni plochy stroji Beta Major a Minor maji béZné€ rozméry 38 x 50 cm (15 x 20 palct)) a 38 x 38 cm (15 x 15
palcti), ale na zvlastni objednavku mohou byt instalovany mensi vyménné stoly jakékoliv velikosti a rizného typu,
pokud neptesdhnou vyse uvedené rozmeéry.

Beta Major a Minor maji tepelné plotny, které 1ze odklopit z pracovni pozice a mit pfistup k vyméné materidlu na
pracovnim stole. Po vloZeni ¢istého materidlu a se spravnym nastavenim teploty, tlaku a ¢asové prodlevy lze
tepelnou plotnu preklopit do pracovni pozice pomoci jeji rukojeti. Pracovni cyklus se zahdji stisknutim a ptidrzenim
dvou bilych tlacitek vepiedu na hlavé po dobu 5 sekund. Reguldtor ovlada casovac a elektromagneticky ventil a tim
také pneumaticky valec. Po uplynuti pracovni doby se pracovni stil automaticky nadzdvihne, ¢imz umozni
odklopeni hlavy. Pracovni sttil mtiZze byt vyprazdnén a znovu ptekryt pro dalsi pracovni cyklus.

Beta Major a Minor se vyrabi ve dvou verzich, evropské s napajecim napétim 230 — 240 V a americké s napétim
120 V.

Je velice jednoduché vyjmout pracovni stil a instalovat jiny s jinymi rozmery.
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1.2 Specifikace stroju Beta Major a Minor

Stroje Omega 1000 a 1001 jsou pneumaticky ovladané tepelné tiskové lisy pro obtisky a tavné tisky. Jsou idedlni na

zpracovani velkych objemt tisku a zbytecné neunavuji obsluhu.

Pracovni plochy strojit Omega 1000 a 1001 maji béZné velikost 38 x 50 cm (15 x 20 palcti) a 38 x 38 cm (15 x 15
palctt), ale na zv1astni objedndvku mohou byt instalovdny mensi vyménné stoly jakékoliv velikosti a rizného typu,

pokud neptesdhnou vyse uvedené rozmery.

Specifikace

Spotieba el. energie

Provozni napéti (stiidavy proud)
Tlak stlaceného vzduchu
Spotieba stlac¢eného vzduchu

Pracovni teplota
Vyska stroje
Sitka stroje
Hloubka stroje

Rozmeéry baleni pro ptepravu

Vaha netto

Rozméry tiskové desky (x2)

Pojistky
Provozni hlu¢nost

Evropska verze

Beta Major
2500 Wattt
230-240V
max. 7 bart
60 litra/min.
70 — 235 °C
52 cm

59 cm

57 cm

104 x 79 x 60 cm
69 kg

38 x50 cm
12,5 A

max. 70 dB

Beta Minor
1800 Wattt
230-240V
max. 7 bart
60 litra/min.
70 - 235 °C
52 cm

59 cm

57 cm

99 x 75 x 60 cm
63 kg

38 x 38 cm
10 A

max. 70 dB
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14 Bezpecnost

Stroje Beta Major a Minor jsou vybaveny mnozstvim bezpe¢nostnich systémii, které zajist'uji naprosto bezpecny
provoz za vSech provoznich podminek.

a. Tepelna pojistka ve vyhiivacim télese vypind piivod proudu, pokud teplota piekro¢i hodnotu 235° + 15°C
(4. 455° £ 27°F).

b. Jednotka ovladani ¢asovace a teploty ma zabudovany systém chybovych hlaseni v piipadé zdvad
ve vyhiivacim télese nebo kontrolnim systému.

c. Dvoutlacitkovy spoustéc zarucuje, Ze ob€ ruce obsluhy jsou mimo potenciondlné nebezpe¢nd mista, napf.
vyhtivané plotny.

d. Nouzovy vypinac
e. Pracovni desku Ize kvuli vestavénym mikrospinaéim zapnout do pracovniho médu az tehdy, je-li tato

ustavena na spravné pozici.

1.5 Bezpecnostni instrukce

Nase oddéleni zakaznického servisu md své vlastni $kolené idrzbate a pokud je potfeba, miiZzeme na pozadani
poskytnout udrzbu nebo radu.

* Beta Major a Minor splnuji evropské legislativni standarty. V béZzném provozu jsou jakékoliv nehody
vzdcné. Nicméné, presto zde uvadime nékteré praktické rady pro zvySeni bezpecnosti provozu.

° Pied zapocetim jakychkoliv praci vytahnéte piivodni $nlru ze zasuvky.
Nenechte nikoho jiného stat vedle stroje, pokud tento pracuje.

° Ujistéte se, ze mate kolem stroje dostatecny volny prostor. Kabely nesmi byt zamotané. Ackoliv je
tepelné vyzarovani stroje na pomérné nizké trovni, me¢l by byt kolem stroje dostate¢ny prostor pro
jeho chlazeni.

Vyvarujte se piimého kontaktu s lisovacim zafizenim.

. NIKDY PRISTROJ NEOTVIREJTE, POKUD K TOMU NEJSTE KVALIFIKOVANI - dotykat se
vnitinich soucastek je nebezpecné a miize dojit k urazu.

. CHRANTE PRIVODNI KABEL PRED POSKOZENIM - poskozeni privodniho elektrického kabelu
miiZe zpusobit pozdr nebo draz elektrickym proudem. Pii odpojovani kabelu ze zasuvky jej drzte pouze za
zastrcku na konci a jemné vytdhnéte. Dejte pozor, aby se kabel nedostal do kontaktu s tepelnou plotnou
(nebo pohyblivymi ¢astmi mechanismu) béhem provozu stroje.
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Bezpecnostni instrukce (pokr.)

¢

ROZSAH BEZNYCH PRVOZNICH TEPLOT - rozsah b&nych provoznich teplot je 32 — 104 °F (0 —
35 °C) a vlhkost vzduchu mezi 20 — 80 %. Tento tepelny lis je vybaven pojistkou, kterd zarucuje, Ze teplota
zafizeni neptesahne 235 + 15 °C (455 £ 27 °F).

POJISTKY - typ: ultra rychly (FF) velikost 1% . (230 Vac max. 12,5 amp Beta Major) (10 amp Beta
Minor) (120 Vac max. 16 amp.)

VAROVANI: TENTO PRISTROJ MUSI BYT PRI PROVOZU UZEMNEN
UPOZORNENI

Tento stroj se pii provozu zahtiva. Dejte pozor, abyste se nedotkli Zadnych ploch oznacenych ,,Pozor, tyto
plocha je horka*.

PROVOZ STROJE
Tento stroj miZe obsluhovat pouze vySkoleny personal.
Tento stroj je ucen k obsluze pouze jednou osobou.

Pokud dojde k pferuseni piivodu stlaceného vzduchu, bude lis pracovat normalng, az dojde k vycerpani jeho
zasoby v zdsobniku.

Konzultujte se svymi dodavateli tiskovych materidld, zda-li se pfi jejich pouzivani nevyviji dym nebo
zapach, a pokud ano, jaké prostiedky je nutno pouzit pro prevenci trazu. To miZe zahrnovat i odvétravani
provozni mistnosti nebo nosSeni plynovych masek persondlem.

Prosime, prohlédnéte si Prilohu 1 a seznamte se s ilustracemi stroji Beta Major a Minor.
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2. Instalace

2.1 Prepravni pokyny

Stroj byva dorucen zabaleny ve smrstovaci folii nebo v lepenkové krabici, kterd je pielepena. Je drzen v piepravni
pozici vycpavkovou pénou a pfipevnén na paletu. Pokud budete n€kdy chtit stroj st¢hovat, doporucujeme pouZzit
stejného balictho postupu a materidlu. Nechte stroj piipadné vychladnout a vyjméte rukojet’ klopné hlavy.

2.2 Instalace stroje

Vyjmeéte stroj ven z krabice. Vzhledem k véze stroje je to tkol pro 2 osoby. Stroj polozte na pevny pracovni stil
pobliz elektrické zasuvky a piipoje stlaceného vzduchu tak, aby méla obsluha ke stroji snadny pfistup. Musi byt
zajistén prostor dostatecny k tomu, aby se klopna hlava mohla piekldpét doprava az do maxima, které je aretovano
vnitini zardZkou bez toho, aby do néc¢eho nardzela nebo se o néco otirala. Ujistéte se, Ze v blizkém okoli se nenalézaji
zadné predméty, které by mohly byt poSkozeny vyzarovanym teplem. Nasroubujte rukojet’ pro odklapéni topné Casti
piistroje (viz obr 5.1), kterad je pfilepena ke stroji

2.3 Elektrické zapojeni

Stroje Beta Major a Minor se maji pfipojit do béZné elektrické zasuvky (230 — 240 V stiidavy proud — pro
evropskou verzi a 120 V stfidavy proud pro americkou verzi) ptivodnim kabelem, ktery je soucdsti stroje;
uzemiovaci kabel se musi vodivé spojit se zemi. To by mél provadét kvalifikovany elektrikafr.

Lis je sestrojen na napéti 230 — 240 V 50/60 Hz a musi byt zapojen do pfivodu jiSténého pojistkou s vypinaci
proudovou hodnotou minimalné 13 ampéra (Evropa), ptipadné 120 V a 15 ampért (Amerika).

Presvédcte se o nastaveni piivodu proudu a o tom, Ze Vas stroj odpovidd mistnim podminkdm piivodu
elektrického proudu.

ZAPOJENI PRIVODNIHO KABELU

Draty v privodnim kabelu jsou barevné odliSeny v souladu s touto specifikaci:

Zlutozelena ZEM zelena
230 V modra NULOVY VODIVC bila 120V
hnéda FAZOVY VODIC ¢erna
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Elektrické zapojeni (pokr.)

Zapojeni privodniho kabelu do svorkovnice
Pokud mate elektricky pfivod zakonceny svorkovnici, barevné oznaceni nemusi pfimo odpovidat a proto zapojte
dréty podle nésledujictho schématu:

1. Drat, ktery ma Zlutozelené zabarveni, musi byt pfipojen do svorky oznacené pismenem E (earth —
uzemnéni), nebo oznacené symbolem uzemnéni, nebo Zlutozelenou barvou.

2. Drat, ktery md modré zabarveni, musi byt pfipojen do svorky oznacené pismenem N (neutral — nulovy
vodic)

3. Drat, ktery ma hnédé zabarveni, musi byt ptipojen do svorky oznacené pismenem L (live — fazovy vodic)

4. UPOZORNENI: Vymeény piivodniho kabelu musi byt provddény pouze profesiondlnim elektrikafem.

2.3B  Zapojeni piivodniho kabelu pro typ s napajenim 120 V

1. Drat, ktery ma zelené zabarveni, musi byt pfipojen do svorky oznacené zelené nebo pismeny GR.

2. Drat, ktery ma bilé zabarveni, musi byt pfipojen do svorky s vodi¢em oznacenym jako nulovy.

3. Drat, ktery ma ¢erné zabarveni, musi byt pfipojen do svorky s vodi¢em oznacenym jako fiazovy.

4. Upozornéni: Vyménu piivodniho kabelu musi provadét pouze profesiondlni elektrikar, ktery se také vyzna

v mistnim zapojeni elektrického proudu a podle ptedepsaného ndvodu k dané svorkovnici.

24 Pneumatické zapojeni

Beta Major a Minor se pfipojuji ke stlacenému vzduchu, ktery je filtrovan, ma dodavku 60 litrti za minutu a je
regulovan na tlak 3,5 — 7 barti (2 kubické stopy/min a 50 — 100 psi). Lis nebude pracovat, pokud tlak v ptivodu
poklesne pod 3,5 baru (40 psi). Stroj musi byt pfipojen tlakovou hadici s dvéma konektory.

Doporucujeme, abyste se pii zapojovani piistroje pifesveédcili, Ze do zadniho regula¢niho ventilu jde dostate¢ny tlak.
Po dosazeni zadaného tlaku se reguldtor zaaretuje zatlacenim sefizovactho knofliku zpét doli. Doporucujeme, aby
byl tlak nastaven mezi 4 — 6 bary. Tlakovy sefizovaci reguldtor vpiedu na stroji se pouzivad pouze pro dpravu

nastaveni intenzity tepelného pienosu do materialu.

2.5 Serizeni tlaku

Tento lis je vybaven manudlnim sefizovacim reguldtorem pneumatického tlaku na pravé strané veptedu na strojni
hlave.
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Pro sefizeni opera¢niho tlaku vzduchu a tim i tlaku vyvinutého lisem pfi praci se reguldtor odaretuje vytaZzenim
¢erného plastového knofliku smérem doptredu. Otac¢enim knofliku po sméru hodinovych rucicek se zvysi tlak

vzduchu; ota¢enim proti sméru hodinovych rucicek se tlak snizi. Kdyz se dosdhne pozadovaného tlaku vzduchu,
regulator se zaaretuje zatlacenim knofliku zpatky.

3.  Jak se ovlada lis Beta Major a Minor

31 Zaciname s Beta Major a Minor

3.1.1  Zapnéte lis Beta Major a Minor; vypina¢ je umistén v levé ¢asti veptedu na klopné hlavé. Nastavte
regulaci dle potfeby, viz instrukce na sefizeni tlaku kap. 2.5 a nastaveni ¢asovaného vyhiivace kap. 5.2. Kdyz se
teplota na displeji ustdli, je stroj pfipraven k provozu.

3.2 Pracujeme s tepelné obtiskovymi materialy

3.2.1  Zjistéte si od dodavatele tiskového papiru a dodavatele tiskového materidlu, Ze dané vyrobky je mozno
pouzit pro tepelny tisk a Ze byly fddn¢ odzkouseny.

3.2.2  Zjistéte si od dodavatele tiskového papiru a materidlu doporuc¢ené provozni teploty a tlaky u vyrobki,
s kterymi hodléte pracovat.

BéZzna nastaveni jsou zpravidla v tomto rozmezi:

180 — 200°C (350 — 400°F) Nastaveni teploty
10 — 30 sekund Nastaveni ¢asové prodlevy

3.2.3  Vyc¢kejte, dokud stroj nedosiahne pozadované teploty, coZ zjistite na kontrolnim displeji; teplota se mus{
ustdlit na pozadované hodnoté. Odkloiite dstroji tepelné plotny doprava nebo doleva za pouziti drzakt na
obou strandch stroje. Umistéte pracovni kus na tlakovou desku, vyhlad’te veskeré zahyby. Umistéte obtisk
do pozadované pozice. Prikloiite tepelnou plotnu do pracovni pozice jak nejvic to jde, mikrospinace se
sepnou a stroj miize pracovat.

324 Inicializujte pracovni sekvenci stisknutim dvou bilych tlacitek zdroven (do péti sekund). Tepelnd plotna
samocinné dolehne na stil. (Tisk je mozné kdykoliv okamzité zastavit stiskem tlacitka ,,NOUZOVY

VYPINAC* vepiedu na lisu, coz automaticky nadzdvihne tepelnou plotnu).

3.2.5  Po uplynuti nastaveného ¢asu se tepelnd deska zdvihne do naklddaci pozice, ¢imz umozni odklopeni
tiskové hlavy na stanu a nasledn¢ vyjmuti hotového tisku.
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3.3

Po skonceni cyklu a pfed sklopenim hlavy k dal§imu tisku, prosime umoZnéte vypusténi stla¢eného vzduchu
z valce; pomdhd to udrzet spravna nastaveni mikrospinact

Tavné materialy

3.3.1

3.3.2

Pokud se lis pouziva pro taveni tavici vlozky/tavného lepidla apod., zjistéte si od dodavatele takovych
materidll spravnd nastaveni teploty a ¢asu zpracovani.

Tavné materialy (pokr.)

34

BéZna nastaveni jsou zpravidla v tomto rozmezi:

120 — 170°C (250 — 340°F) Nastaveni teploty
5 —30 sekund Nastaveni ¢asové prodlevy

Zpiisob poufziti je u tavnych materidlli totoZny s pouzitim obtiskovych materialt.

Béhem tavného procesu je vhodné pouZzit kus kryciho materidlu z PTFE (stejné velikosti jako stolu) pfes
taveny kus. Tento pak funguje jako $tit proti priniku zbytkt tavného materidlu do tepelné desky a do lisu.

Upozornéni: je vyslovné zakazano pouzivat takovy PTFE kryci materidl, pokud se lisuje obtiskem.

Prislusenstvi pracovni desky

Pracovni desky dodavané s timto strojem jsou vyrobeny ze silikonové pryze. Pracovni desky musi byt vzdy
udrZzovany v perfektnim stavu a vyménény pii prvnich zndmkach opotiebeni. Opotifebované pracovni desky velmi
negativn¢ ovliviiujf kone¢nou kvalitu obtisku/taveniny. Do lisu proto nikdy nevkladejte pfedméty, které by mohly
desku néjak poskodit, napt. knofliky, Spendliky, cvocky nebo zipy.

DULEZITA POZNAMKA:

Pracovni desky dodané s timto strojem maji spravnou tloustku. Pouzit{ ten¢ich desek miZze predéasné ukoncit

zaruku.
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3.5 Vypnuti stroje

Po skonceni pracovniho cyklu mozné stroj vypnout. Vypina se zelenym podsvétlenym kolébkovym vypinacem
vpredu na strojni hlavé.

Pro docasné pieruseni pracovniho cyklu jednou stisknéte tlacitko ptepinac¢e médu.

Pro okamzité vypnuti v nouzové situaci stisknéte ¢ervené tlacitko vpredu na strojni hlavé. Pokud se tlaéitko
pouZzije, je nutné pro znovuuvedeni stroje do chodu tlacitkem otocit proti sméru hodinovych rucicek.

3.6 Hledani zavad

Tento stroj md zabudovanou vnitin{ diagnostiku zdvad. Displej mize ukazovat nasledujici:

1. Spatni teplota
Pokud topné téleso vyhiivané plotny nebo tepelny odpojovaé pierusi piivod elektrické energie k vytdpéni,
objevi se zhruba za 20 minut varovnd hldska ,.Spatnd teplota®. Pokud toto nastane, neprodlen¢ kontaktujte
Vaseho dodavatele.

2. Selhani sondy

Pokud sonda prerusi piivod elektrické energie, na displeji se okamzité objevi hlaSka ,,selhdni sondy*.
Pokud toto nastane, neprodlené kontaktujte Vaseho dodavatele.

3. Chyba ,,CAL

Pokud se na displeji objevi hlaska ,,CAL®, je nutné ovlada¢ znovu zkalibrovat. Vypnéte stroj a kontaktujte
Vaseho dodavatele, aby Vam predal dokument s navodem, jak na to.

POZOR

V priipadé jakékoliv chyby je nutné odpojit privod elektrické energie do stroje a vytdhnout ptivodni §itiru ze
zasuvky predtim, nez kontaktujete dodavatele.

3.7 Tipy a triky

Tisk obtiskem

Je nutné se vzdy pec€livé ujistit, Ze obtiskovy papir je zasazen tiskovou stranou dolli; chybné osazeni zptisobf silné
znecisténi tepelné desky inkoustem a poskozeni i nasledujicich tiski.
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Tipy a triky (pokr.)

P¥i tisku obtiskem se doporucuje, aby se lis ptekryl papirem proti priniku prebyte¢ného inkoustu, zejména pokud
se tiskne na tenky materidl; inkoust tfm miZe poskodit i ndsledujici praci.

Tisk na papir je nekvalitni nebo nekorektni

Zkontrolujte:

1. Teplotu a ¢asovou prodlevu, piipadné korigujte.

2. Kontaktni otisk, zda-li je spravné nasazen a ma dobry kontakt mezi tlakovou deskou a tepelnou deskou.

3. Tlakovou desku, zda-li je v dobrém stavu, je plochd a md tplny kontakt s celou plochou tepelné desky, viz

podrobnosti o tlakové desce.

,,Duchové* (rozdvojeny obraz) pri tisku obtiskem

Zkontrolujte:

1. Pouzivany material, zda-1i ma spravné nastaveny tepelné hodnoty pro tisk obtiskem.

2. Pouzivany material, zda-li se béhem tisku nesmrsti, tzn. Zméite rozméry pied a po tisku.

3. Obtiskovy papir se pii tisku nehyba pii zvedani tepelné desky.

4. Pokud je to mozné, pouzivejte samolepici kryci papir, zejména pro odstranéni smrsténi materidlu.
5. Zkuste materidl smrstit v lisu predem jesté pied vlastnim tiskem.
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4. Udrizba stroje

4.1 Kazdodenni udrzba

Pro dosaZeni dobrych vysledki pfi tisku je nezbytné nutné udrzovat v§echny plochy v €istoté. Otfete povrch tepelné
plotny suchym neskrdbavym hadiikem jesté pred zapnutim, dokud je plotna studena.

Pokud jsou tepelné plotny horké a zrovna se nepouzivaji, dbejte na dostate¢nou vzdalenost od silikonovych desek.

4.2 Pravidelna adrzba

Pravidelné Cistéte plochy tepelné plotny pokryté teflonem neskrdbavym hadiikem. TéZce odstranitelné skvrny se
sm&jf odstraiiovat lihovymi €isti¢i vZdy aZ po vychladnuti desky.

4.3 Cisténi

Nejdfive stroj odpojte ze zasuvky. Vné&jsi povrchy lisu Cistéte pravideln€ ¢istym navlhc¢enym hadifkem. Je

doporuceno provadét vnéjsi ¢isténi pouze az kdyz je stroj vychladly.

Pro piedchazeni znecisténi se doporucuje pravidelné myti celého vnéjsSiho povrchu lisu véetné desek ¢istym hadrem.
Pokud je stroj studeny, je mozno pouZit i lihové Cistice. Vzhledem k tomu, Ze lihové Cistici prostredky jsou snadno

Zye

zapalné, je nutné je pouzivat pouze tam, kde se nevyskytuji zafice tepla, otevieny plamen nebo jiskry.
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S.

Strojové vykresy, schéma zapojeni a prohlaseni

Schémata zapojeni strojit Omega 1000 a 1001 jsou uvedena v téchto ptilohach:

51

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

Celkovy nakres

Provoz ovladaci jednotky
Podrobné schéma a seznam dila
Schéma elektrického zapojeni
Zapojeni radice

Schéma pneumatického systému

Priloha I

Priloha IT

Priloha III

Priloha IV

Priloha V

Priloha VI
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5.1 Celkovy nakres

NOUZOVY VYPINAC

DVE TLACITKA
K OVLADANI LISU

RUKOJET OTACENI , ,
OVLADACI JEDNOTKA

HLAVY LISU OV
CASU A TEPLOTY
NASTAVENI
TLAKU VZDUCHU
UVOLNOVACI
TLACITKO

MERIC
TLAKU VZDUCHU
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5.2

Provoz ovladaci jednotky

00®

DOWN MODE

Pro nastaveni ¢asu stisknéte
jednou tlacitko "MODE"

TEMP. TIME
0 20
M. SEC.

Display bude ukazovat toto.

IO

UP  DOWN MODE

Pouzij tladitka "UP" a "DOWN"
k nastaveni poZzadovaného
¢asu v rozmezi 0- 9 min 59 s.

OO ®

UP DOWN MODE

Stiskni tlacditko "MODE" k ulozeni
nastaveného c¢asu a prechodu do

rezimu nastaveni teploty.

®®O

DOWN MODE

Pouzij tlacitka "UP" a "DOWN"
k nastaveni poZzadovaného
teploty v rozmezi 70- 235°C.

OO ®

UP DOWN MODE

Stiskni jednou tlacitko "MODE"

k uloZeni nastavené teploty a prechodu
do normalniho operacniho rezimu.
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5.3 Podrobné schéma a seznam dilu

AL o B W
1 RUBBER FEET - 10 ]
2 BASE TION BOARD T[BMC335 |
3 LOW PRESSURE ATR KIT [AMC34T [ 1[AMC34T |1
4 [ GRASKET AMCZ02 [ 1] AMCZ02
3 CAPACITOR ANMC323 [ 1[AMC323 |
o | MAINS INLET FILTER  [AMC348 [ 1| AMC348
MATNS INLET FILTER T6A |BMC398 [ 1 [BMC39%
7 BA [ AMCTOT [T TANMCTOT [T |
MATNS LEAD AND PLUG 230V |BVCE2S/L/S| 1 [BWCREILIS| 1
8 [MATNS LEAD AND PLUG 120V | BMC617/A] 1 |BMCG17/A 1
~ 9 | MAINS GLAD SOCKET BMC4 76 AMCAZ6 [ 1
10| FIBRE WASHER ~ [AMC34Y T NG [T
11| NIPPLE/SOCKET 11OSE AMC352 [ T[AMC352 |1
2] nox RMCA6073] 1 [RMCA60/3] 1
1] ADAPTOR PLATE AMC353 [ 1
L4 TYPE "K' THERMO COUPLE |BMCATS | T[BMC4TS |1
151 ARM AMCTTO [T TANCTTO |1
16| REVOLVING HANDLE BMCS08 [ T[BNMC308 | 1]
17| PIVOT POST STOP COLLAR [AMCTO07 | 1| AMCI107 | 1|
18| PIVOT 0 RING AMC204 |2 ANCI0d |32
19| 1/8BSP GREASE NIPPLE | DMC201 | 2 | BMC201 |2
_ 20| FUSE NOLDER BMCA6R [ [ RMCA68 |2
~ FUSE CARTRIDGE 12.34 p -
21 FUSE CARTRIDGE 1T0A BMCATE | 2
_ FUSE CARTRIDGE 16A 2 [RNMC358 |2
22| TOP CAP AMCTO6 [ T[AMCTO6 |1
23| INSRUMENT COVER AMCTTT [T AMCTIT |1
24| EMERGENCY STOP BUTTON |AMC340 [ 1 AMC340 |1
|25 CONTACT BLOCK AMC340 [T ANC390 |1
26|  TIME/TEMP CONTROLLER [BMC322 [ 1[BMC322 |1
27| START SWITCH AMC3TT 2 TAMC3TT |2
2% ACTA |C3er TAMC36L [
29| SWING HEAD AMCTO3 [ T[ANCTO3 [ 1
30| MICRO SWITCH AMC3TY [ 1[ANMC3IZ |1
S| BEZEL & WIIITE BUTTONS [AMC3ITA | 2 [AMC3ITA [ 2]
32| INSULATION COVER AMC27 T[AMCZ6 |1
33| ONJOFF SWITCH BMC448 [ 1 [BNC348 |1
34| ROCKWOUL BMC228 | 1| BMC228 | 1
35| INSULATOR GUIDE POST [BMC24T [ 1 [BMC247 |1
36| YOKE AMCTOS [ T[AMCTO8 [ 1]
37| VOKE PIN BMCZ22 T[BMC22 |1
38| THERMAL CUTOUT BM338 T|BMddZ |1
39| HOLLOW GUIDE POST AMC332 [ T[AMC332 |1
40| PTFE PILLAR AMC207 [ 4 [AMC207 |4
41 |__UEAT PLATE 230 BMCA60 | 1 | BMCA61 | 1
HEAT PLATE 120V —[BMCH607A] T [BMCAG1/A] 1
421 SILICON PAD I0mm B UIBMC225 |1
43| TABLE AMCTT3 [ TAMCI2S |17
441 REGULATOR - AMCISY [T [AMCIS2 |1
AS| ANTI ROTATION PIN AMCTIT [T [AMCITT | 1|
36| GAUGE AMC3ST [ 1| AMC352 |1
47| TABLE SPIGOT AMCTT4 [T AMCII4 |1
4% FOAM GATTER AMC327 |1 AMC327 |1
49 OILITE BOSH BMCI2T [T BMC32T |1
50| COMPRESSTON SPRING AMC20TA | 3| AMC201A |3
ST PISTION & SLEEVE AMCTOd [T ANCLOF |1
ST PISTION O RING AMCZ03 [ 2 [AMC203 |2
53] CYLINDER END CAP AMCTOS | 1T[AMCIOS |1
54| SOLTD STATE RELAY NC28 10028 1
S5 MICROSWITCH CAM AMC3T3 [ T [AMC373 |1
S6|  GLAND BMC460/2 1 [BMC460/2] 1
ST CLAWP BMCA60/1] 2 [BMCA60/1] 2
58] END CAP BMC46074] 2 | BMCA6074] 2
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5.4 Schéma elektrického zap
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i radice

z w

5.5 Zapojen
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5.6 Schéma pneumatického systému
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6. Zmény provedeni

Vzhledem k tomu, Ze chceme stdle udrzovat nase vyrobky na $pickové drovni, vyhrazujeme si pravo provadét riizna
vylepseni a/nebo modifikace kvuli splnéni riznych vyvijejicich se pozadavku a to bez zvlastniho oznameni predem,
takZe miiZe nastat situace, kdy se n¢které specifikace zméni a nemusi ndsledné zcela pfesné odpovidat tomuto
manudlu.

7.  Zaruky

Zarucujeme, Ze tento lis nebude mit zddné materidlové defekty ani nedostatky v kvalité zpracovani (kromé
piislusenstvi tiskové desky) po dobu 12 mésici od data dodani (zaruka na tepelné téleso je celozZivotni) a 90 dnti
prace od data fakturace.

Tato zaruka je platnd pouze v piipadé, Ze firma A. Adkins & Sons Ltd. Autorizuje pivodniho odbératele
k navraceni stroje do tovarny a pouze pokud se zkouskou jasné prokdze defekt na stroji.

Pokud bude podle naseho nazoru jakdkoliv souc¢ast lisu nebo konstrukéniho materialu defektni, bude nahrazena
nebo opravena zcela zdarma, pokud se ovSem neprokaze, Ze lis byl instalovdn nebo pouZivan v rozporu

s doporu¢enimi nebo byl pouzit k jinému ucelu nez predpoklddanému. (V piipad€ uznané reklamace budou piipadné
cestovni a/nebo piepravni ndklady uhrazeny nasi spolecnosti.)

Tato zaruka se nevztahuje na stroje, které byly pouzity nespravng, nedbale, byly modifikovany nebo utrpély
nehodu.

Dodatecéné budou vyiacétovany jakékoliv ndklady, které vzniknou kvuli odstranéni zavady, u které se prokaze, ze
byla zplisobena Spatnou instalaci, nevhodnym pouzitim nebo zdvadnymi materidly. UZivatel nese plnou
zodpovédnost za tiskové materidly, pouZité pro tisk a piipadné nésledky jejich pouZiti.

V zajmu plnéni této zaruky se zadny stroj nebo soucdsti nesmi vracet bez piimého povoleni od tovarny.

Jakykoliv pFipadny narok nesmi finanéné piekrodit pivodni cenu stroje, kvili kterému se takovy narok ¢ini.

Tato zdruka je poskytnutd vyrobni tovdrnou; nahrazuje a zneplatiiuje veskeré jiné zdruky, at’ pisemné nebo verbdlni a
je v souladu se zdkonem. Zarucuje i dodate¢nou prodejnost a pouZiti pro dany tcel a takto je akceptovana

odbératelem pfi pievzeti zboZi.

Vyrobce neni v Zadném priipadé zodpovédny za jakékoliv drazy, Skody nebo ztrity, at’ piimé nebo dodate¢né,
které by vyplyvaly z pouZiti nebo z nemoznosti pouZiti tohoto produktu.
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