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(1)) Technické parametry

Max. laminovaci $ife 335 mm 490 mm
Max. laminovaci rychlost 1400 mm 1200 mm
Max. sila laminace 350 MIC
Max. tloustka materidlu 3mm

Typ vyhteva vélce s vnitfnim vyhfevem
Pocet valci
nastaveni teplotty od -do 0°c - 140°C
Kontrola rychlosti Ano
Cas ohfevu 6 min
Ptikon 1150 watd
Napéti 230V / 60Hz / 6A
Rozméry/hmotnost 536 x271x112/15kg | 690x 271 x 112/ 20kg

(2) Electricka bezpecnost

1. kapsovy lamindor mtize byt pfipojen k zastréce se spravnym udavanym
napétim, které je uvedeno na stroji

2. Neodpojujte laminator do doby dokud se toci valce. Laminator je nastaven na
teplotu, kdy je mozni jej bezproblémii vypnout

3. Pouzivejte privodni kabel dodany ke stroji. V zadném ptipadé tento kabel

neuoravujte.

4. nepretézujte elektrické rozvody, mohlo by dojit ke zkratu nebo pozaru.

5. Neménte zastrcku, je konektor nastaven na odpovidajici elektrické napajent.

6. Strop neni uréen pro venkovni pouziti .

(3) Chybova hldseni

Problém

Cause

Resenti

Stroj se nezapnul ani a

« Pfivodni kabel neni

« Zkontrolujte zastrcku

vélce se netoci zapojen je-li docvaknuta
. « Zkontrolujte
zasuvku zda-li nejsou
vypadlé pojistky
Nadmérny hluk « Provoz zatizeni neni + Vypnéte stroj, a pak se
hladky. obratte na servis
Spatné laminace « Vrstvené dokument + Nastavte teplotu nizsi,
vrascita, vlhko, nebo slozené nebo vyssi
Nehfeje «Zkontroljte zapojeni - Zkontrolujte, zda je
zastrcka a spinac zapnuty,
nebo se obrafte na
FUdPUl tt
Okraje nejsou uzavené | « Dokument je prlis silny, » Pouzijte ten¢i dokument
aby utésnéni okraje filmu nebo ponechat vice kolem
okrajt, cca. 5mm
Nouzovy stav « Néco mtize byt ptilepené - Vypnéte spina¢

Mezi vyhtivanymi valci
nebo jsou mimo pozici

Kontaktujte servis

(4) Poprodejni servisni informace

Kdyz mate néjaky problém nelze vytesit na svém konci, kontaktujte prosim:
Telefonni ¢islo je uvedeno na stitku na zadni strané stroje.



('5) Prehled funkci (6) Bezpecnostni pokyny

READY  TEMP SPEED [ P — 1. Nedovolte kravaty, $atky, daly, atd. v
"-‘ .-‘ .' (READY TEWP SPEED|| TEMP blizkosti prednich nebo zadnich stroje
°‘- . ﬂ lfwlfl- f‘l—fﬁl _“(T—? \"/ YA otvory, protoze by se mohly zachytit
| | | lme— || A 1. ¥ ’ ’ ey v o v
‘-' '-' L '-' |X 5 XI ¥ F\,@G e - valoeckY. a byt ,stahnvut’uvmtr, coz miize
_ L 01U 7 YN zplisobit vazné zranéni. Y
U % < ueas OO Vi i s V()Y £
—— ! > R meprs || T
Lo ! W % 5 ueas 7 7)) SPEED
oo Lo : # =2 ’
Hot | Cooling! Roller { \-l A
Mode{ Fan |  Operation . . \__/
icon | icon i icon [ | 1 _ l l
¢ . POWER W1 W2 RUN/STOP (™ v 2. Chcete-li zabrdnit moZnosti trazu
Cold Curreut [ J | 1 _ Nt elektrickym  proudem, neponofujte
:\élgg ¢ L%Tperature HOT ~ COLD  MEAS REVERSE ) pristroj do vody nebo povolit kapaliny k
uniku dovnitt.
3. Zvyseny dohled je vyZadovan,
« POWER :pro zapnuti a vynuti, zmackné Power knoflik na 1 vtefinu. vpRety a0 eojeryracovan,
pokud je néktery pristroj pouzivan ( .
« HOT: Start teplé laminace. v blizkosti déti nebo \§ e
. COLD : Start studené laminace &‘, ’ ) }
4. Neotevirejte kryt (nebo zadni) bez ...
. TEMP : nastaveni teploty (0~140 Cp . . - B
AV ploty | ] autorizovaného servisniho
« SPEED :4 w 1~ 9 kroka technika.

« M1, M2 : ulozené nasteveni pro ¢asté operace.
5. Zasuvka musi byt umisténa v

« MEAS : diplej zobrazi katualni teplotu. blizkosti zafizeni a mus{ byt snadno

« RUN/STOP : zastuje a zpousti béh valcil pristupna. Odpojeno ze zasuvky, ke
« REV : zpétny chod kterému je pfipojen, a udrzet
napajeci kabel ve svém drzeni pfi
, v v pohybu laminator.
!Zarucni upozorneni!
Na kazdy stroj se vztahuje zaruka 1 rok ¢i 3000 pracovnich hodin a 6. Pouzity materidl musi vzdy
kazdy laminator obsahuje pocitadlo méfici tyto hodiny. Pfi pFijeti stroje odpovidat velikosti folie. Zbytkovy

okraj nesmi byt $ir$i nez 5 mm,
jinak hrozi namotani folie na vélce a
poskozeni laminatoru.

na nas servis bude pocet hodin zkontrolovan. Pokud je tento laminator
pouzivan nepretrzité na rychlost 1, zkracuje se Zivotnost na 1500 hodin.




(7)) Priwodce laminaci

it nastaveni bez ochran. obalky s ochranou obdlkou

sila Papir teplota rychlost | teplota| rychlost
(mic) (°C) |A2/a3) A4 | [°C) | A2/A3 | Ad
Copy Paper (80gsm) 100 6 7 130 4 5

75~100 Art Paper (120gsm) 100 5 6 130 4 5
Hard Paper (200gsm) 100 4 5 | 130 3 4

Copy Paper (80gsm) 120 4 | 5] 130 3 4

125~150 | Art Paper (120gsm) 120 3 4 140 3 4
Hard Paper (200gsm) 130 3 | 4 | 140 2 3

Copy Paper (80gsm) 120 3 | 4| 140 2 3

175~250 | Art Paper (120gsm) 140 2 2 140 2 3
Hard Paper (200gsm) 140 1 2 | 140 1 2

s |pokud pouzivate nizkoteplotni laminaci snizte teploty o 15~20. ¢
*

« Aby nedoslo k poskozeni zafizeni, prosim, nastavit vhodnou teplotu a rychlost.
(8) Popis

LCD Display ace

inaci (Hlavmvypm): (Napa)eakabel )

(9 Navodk pouziti

1. Pfepnéte vypinac¢ do polohy ON = ADY TEMP e

N\

2. Pokud neni prvnim pouziti, ‘ .
Stisknéte tla¢itko POWER po dobu 1 seku. ‘ ' ‘ ' L ' '
Stisknéte tla¢itko HOT. @;ﬁ & weas 0O

Vychozi nastaveni pro 100 MIC je @0, rychlost
6. Hot blika Ikona rezimu.

3. Kdyz je pripraven, bude zvukovy signél po dobu 3 krat.
Muzete zacit laminovat.

/\ Varovani - vlozit svatenifilmu doptedu

4. Zacatek laminace
- Pokud si uzivatel preje laminatu rychleji: Uzivatel O
miiZe zvyseit rychlost (krok 1 ~ 9)
- Ptilepeni laminace neni uspokojiva ira
je tieba zvysit tepplotu

5. Dokoncen laminace ]

Stisknéte tlacitko POWER po dobu 1 sekundy. O

Jakmile se dosahne pod 65 C napajeni se automaticky zastavi.

(Udrzujte teplotu 80 ° C a ry¢hlost 2 pro STAND BY rezim). ”

/\ Upozornéni
Nevypinejte prepinace, jakmile dokoncovaci laminaci, aby se zabranilo
prehrati. Sledujte Horni metody. Po vélce vychladnout, bude zvukovy signal
po dobu 5 krét a pak vykon bude automaticky zastavi.

6. Studend laminace
Stisknéte tlacitko COLD.
- Kdyz READY kontrolka indikuje na displeji se zvukem pipnutf, uzivatelskd
muze zacit laminovani. (Uzivatel mtize pouzivat studenou zatim jen.)
- Pokud se uzivatel bat poskozeni na materialu, by mély pouzivat studenou

laminaci.






