NAVOD K POUZITI

SKLADACKA PAPIRU

TF-Mega-M plus
TF-Mega-A plus

Originalni navod

Pred pouZitim si prectéte tento navod.
Ponechte tento navod na misté pouziti, abyste do néj mohli
snadno nahlizet.

llllllllllllllllllllllllllllll



Uvod

Dékujeme za nakup vyrobku spolec¢nosti HEFTER.

Pred pouzitim si prectéte tuto prirucku a ,Bezpecnostni prirucku A“ dodavanou s timto vyrobkem.
~Bezpecnostni prirucka A“ obsahuje informace pro spravné a bezpecné pouzivani tohoto produktu.

Po precteni ponechte pfirucku a ,Bezpecnostni prirucku A“ na misté pouziti, abyste do nich mohli
snadno nahliZet, kdykoli se v budoucnu vyskytnou otézky tykajici se produktu.

Symboly

V této prirucce se pouziva nékolik symbold, které oznacuji dulezita varovani. Prectéte si pro-
sim pokyny doprovazené témito symboly. Tyto symboly maji nasledujici vyznam.

' Popisuje pokyny, které je treba dodrzovat pri pouzivani.
Nezapomente si precist pokyny, abyste predesli problémdm zplsobenym nespravnymi operacemi.
Oznacuje doplnkové nebo uzite¢né informace.
Popisuje nazvy souvisejicich polozek a doplnujici pokyny.

Ochranna znamka

Nazev produktu a nazev spolecnosti pouzité v této prirucce jsou ochranné znamky nebo registrované
ochranné znamky prislusnych spolecnosti.

Autorska prava
Reprodukce nebo pretisténi tohoto dokumentu z¢asti nebo celého bez povoleni je zakazano.



Bezpecnostni opatreni

« Ujistéte se, Ze pouzity napajeci zdroj je vzdy v nasledujicim rozsahu.

Napéjeni: 100 az 240 V AC, 50/60 Hz
« Kdyz ze stejné zasuvky napdjite dalsi spotrebice, ujistéte se, Ze kombinovana spotreba energie ne-
prekracuje kapacitu napajeciho zdroje.

Jmenovity vykon: 125W

Jmenovity proud: 1,3 az 0,65 A

Provozni prostredi

PouZzivejte toto zarizeni v nasledujicim prostredi.

« kde je rozsah teploty mezi 5 a 35 °C/41 a 95 °F (-5 az 45 °C/23 az 113 °F pfi skladovani)

» kde je rozsah vihkosti mezi 20 a 80 % RH (10 azZ 90 % RH pri skladovani, avSak bez kondenzace)
« kde neni vystaveno primému slunecnimu zareni

» kde venkovni osvétleni nepresahuje 1 500 Ix

 kde dochazi k malym nebo zadnym vibracim

« které neobsahuje polétavou sul

 kde nejsou zadné Skodlivé chemikalie

« kde zarizeni neni vystaveno vodé

-



Bezpecnostni opatreni

Stitky VAROVANI/POZOR

' Pro zajisténi bezpeénosti uzivatele jsou na stroji nalepeny stitky ,,VAROVANI“ a
* ,POZOR“. Neodstranujte je ani neménte.
Kdyz se Stitky zaSpini nebo ztrati, pozadejte svého prodejce o nové.

TF-Mega-M plus

P
Pro EU

A
VoA

Pro SA

@ /A\CAUTION

Keep away from moving parts.

It could cause injury.
A\ A\ATTENTION

Ne pas toucher les piéces mobiles.
Vous risqueriez de vous blesser.

TF-Mega-A plus

p
Pro EU

VoAV

Pro SA

@ /\CAUTION

Keep away from moving parts.
It could cause injury.
AN /N\ATTENTION

Ne pas toucher les piéces mobiles.
Vous risqueriez de vous blesser.
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Kapitola 1 Pred pouzitim

1. Funkce

« Toto zafizeni Ize pouZit ke skladani papiru do nésledujicich Sesti tvar(.

v 4N &L

Jeduché sloZeni Dvojité sloZzeni Nepravidelné har- Dopisové Harmonikové Okénkové
monikové slozeni  sloZeni sloZeni slozeni

 Pomoci paky krizoveho skladani je to mozne
vytvorit krizové jednoduché sloZeni a kfizové dopiso
slozZeni.
V8imnéte si, ze ukonceni kfizoveého slozeni neni ' . KFizové jedno-
tak presné jako u Sesti vySe uvedenych rezimu duché slozeni
skladani.

Jednoduché

slozeni K¥izové dopi-
sové slozeni

, -
2. Nastaveni stroje
2-1. PrisluSenstvi
[1] [2] [3]
TF-Mega-A plus TF-Mega-M plus TF-Mega-A plus TF-Mega-M plus

—

(5]

0

Néazev Mn. Pouziti

[EEN
—

Skladaci deska 1
Skladaci deska 2

Pripevnuije se k pravé horni ¢asti na strané obsluhy.

N
—

1
1 Pripeviuije se k pravé spodni ¢asti na strané obsluhy.
1 Tento navod Kk pouZziti
4] Stitek méfitka 1 Pouziva se k méreni papiru nestand. formatu. Pripevnéte méritko.
1
1
1

w
—

Navod k pouziti

[5] Jednotka vodici desky
[6] | Paka krizového skladani

Pouziva se pfi skladani kvalitniho papiru B6 81,4 g/m> do Ctyf.

Pro pridrzeni slozeného papiru pri krizovém slozeni.

[7] | Sestihranny kli¢ s Pouziva se pri pohybu pomocného krouzku podavani papiru. Nepou-

L rukojeti Zivejte jej k jinym acellm, nez je manipulace s pomocnym krouzkem
podavani papiru, jak je uvedeno v této prirucce.
[8] | Napéjeci kabel 1 Pro EU
[9]1 | Napdjeci kabel 1 Pro SA




Kapitola 1 Pred pouzitim

2-2. Demontéaz paky pro uvolneni lisu

' « Paky pro uvolnéni lisu jsou pripevnény k jednotce béhem dopravy, aby se zabranilo de-
* formaci pryZzového valce. PFi nastavovani stroje je musite demontovat.
« Pokud je stroj pouZzit bez demontazZe péaky, dojde k jeho poskozeni.

Dva typy pak lisu jsou pripevnény na obou stranach pryZového valce.

1 cheete-li demontovat paku pro uvolnéni
tlaku [A] na protéjsSi strané obsluhy, za-
tlacte ji dovnitF a vytahnéte ji.

2 Chcete-li demontovat %éku pro uvolneé-
ni tlaku [A] na strané obsluhy, zatlacte ji
dovnitF a vytahnéte ji.

3 Cheete-li demontovat paku pro uvolné-
ni tlaku [B] na protéjSi strané obsluhy,
zatlacte ji dovnit¥ a vytahnéte ji.

4 chcete-li demontovat paku pro uvolné-
ni tlaku [B] na strané obsluhy, zatlacte
ji dovnitr a vytahnéte ji.

2-3. Pripevneéni dilu

Pripevnéni skladaci desky

Y P¥i pripeviovani/demontazi sklddaci desky vzdy drzte sklddaci desku obéma rukama.

1 Spustte zajiStovaci packu skladaci desky 2 ve sméru ‘\

2 Pripevnéte skladaci desku 2 ke stroji.

VloZte skladaci desku 2 tak, aby byla zarovnana s levym a pravym sloupkem posuvniku a ramu.

3 Spust'te zajiStovaci packu ve sméru ﬁ a upevnéte skladaci desku 2.



Kapitola 1 Pred pouzitim

Posuvnik 9/
/\\ \\

4 Spustte zajistovaci packu sklddaci desky 1 ve sméru i‘
Skladaci deska stroje TF-Mega-M plus 1 nema zajiStovaci packu. Prejdéte ke kroku 5.

5 Pripevnéte skladaci desku 1 ke stroji.

VloZte sklddaci desku 1 tak, aby byla zarovnana s levym a pravym sloupkem ramu, a vloZzte
drazku ve tvaru U na Spicce skladaci desky do sloupku na zadni strané ramu.

Skladaci deska stroje TF-Mega-M plus 1 nema ovladaci kabel. Prejdéte k tématu ,,UloZeni
jednotky vodici desky/paky krizového skladani“ (str. 6).

6 Spustte zajist ova(:| packu ve smeru ﬁ a upevnete skladaci desku 1.

Q@zfﬂ /
L || g 1 | |

7 Pripojte ovladaci kabel 1 skladaci desky Y Ovladaci kabel 1
1 ke Konektoru 1. Q/

8 Pripojte ovladaci kabel 2 skladaci desky -
2 ke konektoru 2. Van

"

' « Ujistéte se, Ze jste nezapojili ovladaci
kabel do nespravného konektoru.
« Pred pFipojenim nebo odpojenim ovlada-
ciho kabelu vypnéte napajeni. Jinak dojde
k poruse jednotky.

Ovladaci kabel 2
//




Kapitola 1 Pred pouzitim

Ulozeni jednotky vodici desky/paky krizového skladani

1 Oteviete horni kryt.

/\ VAROVANI

Otevirejte nebo zavirejte
horni kryt opatrné.

Ruce nebo prsty mohou byt zachy-
ceny v casti krytu. Mohlo by dojit ke
zranéni.

2 Ulozte jednotku vodici desky na magnetu
na obrazku vpravo.

3 Ulozte paku k¥zového skladani do polohy
na obrazku vpravo.

Vlozte paku kfizového sklani do odkladaciho sloupku.

Po poufziti vZdy vilozte paku kfizového skladani

* do sloupku. Pohyb béhem této akce je nebezpecny.
Kromé toho existuje riziko zapleteni do valec¢ku,
které zpasobi poskozeni stroje.

Sestihranny kli¢ ve tvaru L peclivé uschovejte spolu s navodem k pouZiti.

2-4. Pripojeni napajeciho kabelu

/\ VAROVANI

@ Nedotykejte se zastrécky mokryma rukama.
Jinak mGze dojit k ohroZeni el. proudem.

1 Nainstalujte napajeci kabel do stroje.

2 Pripojte zastréku do zasuvky.




Kapitola 1 Pred pouzitim

3. Nazvy a funkce komponent

3-1. Externi casti

C. Néazev Funkce

[1] | Horni kryt Kryt slouzi k zachovani bezpecnosti. Kdyz je kryt otevreny,
zarizeni nebude fungovat.

[2] | Uzamykaci packa Upevnuje kazdou skladaci desku na misté. Neni k dispozici u
skladaci desky stroje TF-Mega-M plus 1.

[3] | Skladaci deska 1 Vodici deska pro uréeni polohy skladani papiru. Prvni skla-
dani je provedeno pomaoci této desky.

[4] Knoflik pro hrubé nastaveni (*) Urcuje polohu skladani, aby odpovidala velikosti papiru. Vytah-
néte knoflik nahoru a zarovnejte se znackami na stupnici.

[5] | Ovladaci panel Obsluhuje stroj. (str. 10)

[6] | Knoflik pro jemné nastaveni (*) Tuto c¢ast pouZijte pfi jemném nastaveni polohy skladani
zarovnané s knoflikem pro hrubé nastaveni.

[7] | Skladaci deska 2 Papir, ktery byl sloZen na skladaci desce 1, se posila sem,
kde se provede druhé skladani. Tato deska se nepouziva pfi
skladani papiru na dvé casti.

[8] | Privod napajeni Konektor pro napajeci kabel.

[9] | Vypinac 7 Kapitola 2 "1-2. Vypnuti" (str. 17)

(*) Pouze stroj TF-Mega-M plus




Kapitola 1 Pred pouzitim

3-2. Vnitrek horniho krytu

C. Nazev Funkce

[1] | Knoflik pro korekci zaseknuti (*) Otocenim odstranuje papir zaseknuty kolem gumového valecku.
[2] | Gumovy valecek Vklada papir do skladaci desky 1.

[3] | Jednotka vodici desky 7 “2-1. Pfisludenstvi” (str.3)

[4] | Paka kfizového skladani

[5] | KrouZek podéavani papiru Podavé papir do stroje.

(*) Pouze stroj TF-Mega-A plus

3-3. Sekce podavani papiru

TF-Mega-M plus TF-Mega-A plus
N
N \ 3 \

g 4
%%_[2] <= [2]

T 2
C. Nazev Funkce
[1] |Ovladac pro nas. separacniho tlaku (*)|Upravuje separacni tlak papiru.
[2] [Péacka nas. tlaku podavani papiru Upravuje tlak podavani papiru.
[3] |Packa nastaveni papiru Pri sklopeni se zasobnik podavace papiru zvedne.
[4] |[Knoflik pro korekci zkoseni Opravuje nespravné zarovnani po stranach papiru.
[5] |Pomocny zasobnik papiru Pomaha pri stohovani papiru v zasobniku papiru.
[6] [Zasobnik podavani papiru Slouzi ke stohovani papiru ke slozeni.
[7]1 |Voditko podavani papiru DrZi papir stohovany v zasobniku papiru.
[8] |Upevnovaci Sroub voditka Upeviuje voditko podavani papiru na misté.

(*) Pouze stroj TF-Mega-A plus




Kapitola 1 Pred pouzitim

3-4. Vysunovaci sekce

C. Nazev Funkce

[1] [Pas stohovace Pé&s pro vysunuti sloZzeného papiru.

[2] [Stohovaci valec Pridrzuje vysunuty papir a pomaha pfi prepravé papiru.
[3] |Z&sobnik papiru Stohuje slozeny papir.

[4] |ZaraZka pro pfijem papiru Zastavi papir vysunuty ze zarizeni.

[5] |Paka stohovace Paka pro podepreni stohovaciho valce.

[6] |Paka Nastavuje vysku stohovaciho valce.




Kapitola 1 Pred pouzitim

4, Ovladaci panel

TF-Mega-M plus (1] (4] (5]
| I

@~ o~ | B s

GIETHOL GIE0 0L
mR)e)@E2) ss(5) 6 ) ) 6)6)5) o Test
sal2) e 35 )5 03] ns(s)C6)s 6615
@ s)e)e) o S s |

Menu ! C) =2 J ©St°p
o | QO[O = OO
(131 1121 [10] l 8] [71 [6]

- o )

GIETHOL Vo yrg g Yy
wer((s)T)a)(4)2) weL(2)(6)3)(5)5)(3)
mEEEeEE) w1

[16] Pro SA
TF-Mega-A plus (1] (2] 137 [4] (5]
........................ T |
[ | T T T T T Ty
{ 1 0§°l <2 ?; 4%: GEﬂW:ggwﬁﬂw b T | Qe T gb @srmJ
........................ 500 N
T T Test
| sic' L T |x.pk
"=|j Menu ( ) @Stop

(131 [12] | [10] [9] 8] [7] (6]
[14] [11]
C. Nézev Funkce

[1] |LCD displej Zobrazuje nabidky nebo chybové zpravy.

[2] %)(nastavem’ zarazky skladani 1) Otevie obrazovku pro nastaveni zarazky pro skladaci desku 1.

(3] I(*ji)(nastaveni zarazky skladani 2) Otevre obrazovku pro nastaveni zarazky pro skladaci desku 2.

[4] | <Ts(test) Spusti testovaci skladani.

[5] @(spustit) Pfi stisknuti tohoto tlacitka zah4ji stroj skladaci operace.

[6] @ (zastavit) Pri stisknuti tohoto tlacitka se stroj zastavi.

[7] | «J(zpét) Po stisknuti tohoto tlacitka mazete zadat nastaveni.

[8] |=(storno) Pomoci tohoto tlacitka miZete zrusit data nastaveni.

o] AV Pouziva se pfi zméné hodnoty nastaveni nebo vybéru polozky.
Hlavni obrazovka: Zménte rychlost zpracovani pouze tehdy,
kdyz je [Feed INTVL] nastaveno na [ON].

Obrazovka vybéru nabidky: Vyberte polozku nabidky.
Obrazovka nastaveni poctu: Pfi kazdém stisknuti klavesy Aje
pocet [+1], pfi kazdém stisknuti klavesy ¥ je pocet [-1].

| 2 Pouziva se pfi zméné obsahu vybéru nebo poctu.
Hlavni obrazovka: Zména rychlosti zpracovani.
Obrazovka nastaveni poctu: Zménte pocet zadavanych dislic.

10




Kapitola 1 Pred pouzitim

C. Nazev Funkce

[10] | Tlacitko nabidky Otevre obrazovku vybéru nabidky.

[11] (rezim skladani) (*1) Bylo vybrano standardni skladani.
Pro velikost papiru LP (papir nestandardni velikosti) a 181,9
mm/7,16 palce nebo méné nelze rezim zménit z jednoduchého
sloZeni.
Pokud je velikost papiru CF (nestandardni velikost skladaciho
papiru) nebo je provozni rezim SF (rezim pevné zarazky), nelze
rezim zménit.

[12] |C (vymazat) Na hlavni obrazovce vymaze pocitadla. y
Pri zadavéani Ciselné hodnoty nastavi hodnotu na poc. hodnotu.

[13] | (pocet) Otevre obrazovku s nastavenim pocitadla.

[14] | [ (vlastni skladani) (*1) Lze vybrat standarni velikosti papiru.

[15] | Stitek tlaku podavani papiru (*1) PFi nastavovani tlaku podavani papiru podle kvality papiru se
fidte timto Stitkem.

[16] | Tab. umisténi stohovaciho vélce (*2) | Pouziva se jako méritko pro nastaveni polohy stohovaciho valce.

(*1) Pouze stroj TF-Mega-A plus
(*2) Pouze stroj TF-Mega-M plus

4-2. Nabidky obrazovky

4-2-1. Hlavni obrazovka
Hlavni obrazovka je obrazovka, ktera se zobrazi jako prvni po zapnuti napajeni.

) —|f»smgleFoldé]|— 5]
2] _l. A3 i-l-jcount : OOOOT [4]

_] _______________

(3]

C. Nazev Vychozi Funkce
hodnota
[1] Obrazovka > Zobrazi se aktualné zvolena rychlost zpracovani.
rychlosti P (Rychlost 1)
zpracovani D(Rychlost 1+)
p P (Rychlost 2)
m (Rychlost 2+)
P b P (Rychlost 3)
m (Rychlost 3+)
Viz “4-2-2.Seznam nabidek” (str.12) [DEF Speed].
[2] Obrazovka [A3] (EU) | Zobrazi se aktuélni velikost papiru.
velikosti papiru [A3]/[BA]/[A4]/[B5]/[A5]/[B6]
) [LP] (Nestandardni velikost papiru)
[CF] (Nestandardni velikost skladaného papiru)
[SF] (Rezim pevné zarazky)
[LGR] (SA) | [LGR)/[LGL)/[LTR]/[ST/INJ/[LP)/[CF]/[SF]

11



Kapitola 1 Pred pouzitim

c.

Néazev

Vychozi
hodnota

Funkce

(3]

[4]

Obr. pocitadla

0000

Zobrazi se rezim pocitadla.
+: Rezim pric¢itani
- Rezim odcitani

Zobrazi se pocitadla.
[Count: ****]: V rezimu pricitani se pocet zpracovanych listd
zobrazuje v prirGstcich.
*: 0000 aZ 9999
[****/****]: \ rezimu odcitani se jako pocitadlo odecitani zobrazuje

"pocet zpracovanych listli / pocet listd, ktery je nastaven ke
zpracovani"

*:0000/0000 az 9999/9999

(5]

Obrazovka
rezimu
skladani

*)

[Single
Fold]

SingleFold]
DoubleFold]
Fold-out]
LetterFold]
[Accordion]
[GateFold]

[
[
[
[

Zobrazi se aktudlni rezim skladani.

Kdyz je velikost papiru [CF] nebo [SF], zobrazi se poloha zarazky
skladani 1 a poloha zarazky skladani 2.

(*) Pouze stroj TF-Mega-A plus

4-2-2. Seznam nabidek

S timto strojem jsou k dispozici nasledujici polozky nabidky.

Polozka Rozsah nastaveni|Vych. hodnota Podrobnosti
P Length 128,0 a7 432,0 LP:420,0 Nastavte délku LP (papir nestandardni velikosti). Rozsah
(Délka papiru) 182,0 a7 432,0 (EV)| CF: - - - - pro nastaveni v rezimu skladani byl zménén nésledovné.
128 a7 432 mm/5,04 az 17,00 palct: Jednoduché slozeni
5,04 az 17,00 LP:431,8 182 a7 432 mm/7,17 az 17,00 palcti; Dvojité slozeni, ne-
7,17 az 17,00 (SA) | CF:---- pravidelné harmonikové slozeni, dopisové slozeni, har-
monikové sloZeni, okénkoveé sloZeni
Délku papiru standardni velikosti nelze zménit.
S-Roller laz6 2 (EV) Upravte polohu valce stohovace.
(Valec stohovace) 1 (SA)
Oper Mode [STD] [STD] Pfi zapnuti napéajeni nastavte provoz pro zardzky pro
[LF] skladaci desku 1 a skladaci desku 2.
[SF] [STD] (standardni): Spustte stroj v normalnim stavu
nastaveni, kdyZ je zapnuto napajeni.
[LF] (reZim posledniho skladani): Spustte vZdy za
stejnych podminek.
[SF] (rezim pevné zarazky): Vzdy se spusti se stejnym
nastavenim podminek.
ReZim pevné zardzky lze nastavit pouze u stroje
TF-Mega-A plus.
Interval [ON] [OFF] Nastavte, zda bude pouzita funkce intervalu (davky).
(Nast. intervalu) | [OFF]

12
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Polozka Rozsah nastaveni|Vych. hodnota Podrobnosti
IntervalTime (3] [5] Po zpracovani poctu listd davky nastaveného v
(5] [Interv Sht] nastavte dobu preruseni (v sekundéach)
(0] do zacatku dalsiho podavani papiru.
[15]
[20]
[30]
Interv Sht 1 a2 999 (listt) 1 Nastavte pocet listd pro davkovy tisk pro
(Pocet listd in- operaci skladani.
tervalu)
Power Save [ON] [ON] Nastavte, zda se automaticky vypne podsviceni
(Nast. aspory [OFF] LCD displeje. (rezim Uspory energie)
energie)
P-Save Time 1aZ 99 (minut) 5 Nastavte ¢as, kdy se automaticky vypne podsviceni
(Cas Gsp. energie) LCD displeje.
Load Detect [ON] [ON] Nastavte detekci vkladani papiru.
[OFF]
Tone [ON] [ON] Nastavte, zda méa byt aktivovan bzucak
[OFF] (zvuk klaves na ovladacim panelu).
V pripadé abnormality se vSak bzucak vypne,
i kdyz je nastaveni [OFF].
DEF Speed 4 4 Rychlost zpracovan.
(vychozirych- | "y Pokud je [DEF INTVL] nastaveno na [ON], Ize [DEF Spe-
lost zpracovani) > ed] ¢ist po zapnuti napéajeni. To v3ak plati pouze tehdy,
m kdyz je [Oper Mode] nastaven na [STD].
>h D u ) m a m Ize je pouZit pouze se stan-
dardnim skladanim papiru standardni velikosti.
m Rychlost zpracovani je nizsi, kdyz se cisla zmensuji, a
vyssi, kdyz se Cisla zvétsuji.
DE’F INT\,/I__ [ON] [OFF] Je-li nastaveno na [ON], Ize [Interval] cist pri zapnuti na-
(Vychozi interval) | [oFF] pajeni. To v3ak plati pouze pfi nastaveni [Oper Mode]
na [STD].
Feed Time [Mid] (stredni) [Mid] Nastavte cas podavani papiru.
[Long]
Feed INTVL [ON] [OFF] Je-li nastaveno na [ON], Ize vybrat rychlost zpracovani a
(Int. podavani) | [OFF] [DEF Speed)].

13
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5. Nakladani s papirem

5-1. Pouzity papir

- Pred pouzitim se ujistéte, ze tiskova barva na papiru zcela zaschla.

' « PFi pouziti bez zcela zaschlé barvy se mohou skladaci valeéek nebo papir zaSpinit.

« Papir vytistény pomoci specialni barvy mize zpusobit nabobtnani nebo deformaci
pryzovych véale¢ki, coz muze vést ke Spatnému zarovnani.

» Pokud pouzivate zkrouceny papir, nemusi v zavislosti na podminkach prostredi (teplota, vihkost),
mnozstvi papiru, typu papiru a vlaknech papiru plynule proudit do skladaci desky, nebo nemusi byt
spravné sloZzen. Pred pouzitim papir vyrovnejte.

« Pfi skladani papiru velikosti B6 nebo méné, pokud pouzivate kvalitni papir o gramazi 64 g/m2/17,1
Ib nebo silnéjsi, nemusi byt mozné papir vysunout. (EU)

« Pfed pouzitim papir dobre prolistujte.

5-2. Bezpec€nostni opatreni pro vkladani papiru

[a] Nevkladejte papir do zasobniku papiru tak,
aby leva a prava strana papiru nebyla zarovnana

nebo nékteré listy vycnivaly. [al NN
[b] Nevkladejte papir do zasobniku papiru s neza-

rovnanymi prednimi a zadnimi okraji nebo s né-

kterymi listy vycnivajicimi ven.

' « Pokracovani s listy nezarovnanymi an [b]
e pravé a levé strané muze zpuasobit stejné B
problémy jako nezarovnani sloZzeni nebo V/

zasek papiru

« Pokud papir vyéniva vpiredu nebo vzadu,
nebude stabilné podavan, coz povede k
problémum, jako je chyba podavani papi-
ru a chybné zarovnani slozeni.

14
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« Pri vkladani pouze nékolika list( papiru do
podavace papiru sklopte packu pro nastaveni
papiru a soucasné pritlacte predni okraj papi-
ru k vodici desce.

Tok papiru
a—

"1" az "3" na tomto obrazku predstavuji sekvenci prepravovaného papiru. Prepravovany papir lze
slozit v kazdém ze sloZeni uvedenych v tabulce.

(1) | Slozeni1 !

(2) | SloZzeni2 |Nepouziva se. K { 4 < “
(3) | Ukonceni % %
4 % Y

15
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7. Sled praci

Nasledujici diagram znazornuje zakladni operace. Podrobnosti naleznete v textu a na prislusnych

strankach.

TF-Mega-M plus

Pfipojeni napajeciho kabelu

Zapnuti napéjeni

v

VloZeni papiru

v

Nastaveni knofliku hrubého na-
staveni/knofliku jemného na-
staveni (skladani 1) (skladani 2)

v

Nastaveni packy pro nastaveni
tlaku podavani papiru

v

Nastaveni valecku skladani

v

Testovaci sloZeni

v

Nastaveni pocitadla

v

Spusténi procesu

Y

Ukonceni procesu

v

Vypnuti napajeni

Odpojeni napéjeciho kabelu

16

(str.6)

(str.17)

(str.19)

(str.21)

(str.22)

(str.23)

(str.24)

(str.25)

(str.26)

(str.17)

TF-Mega-A plus

Pripojeni napéajeciho kabelu

Zapnuti napajeni

VloZeni papiru

v

Vybér velikosti papiru

v

Vybér rezimu skladani

v

Nastaveni packy pro nastaveni
tlaku podavéani papiru

v

Nastaveni kolecka nastaveni
separacniho tlaku

v

Testovaci slozeni

v

Nastaveni pocitadla

v

Spusténi procesu

v

Ukonceni procesu

v

Vypnuti napéjeni

v

Odpojeni napajeciho kabelu

(str.6)

(str.17)

(str.19)

(str.20)

(str.21)

(str.22)

(str.24)

(str.24)

(str.25)

(str.26)

(str.17)



Kapitola 2 Zakladni pouziti
1. Zapnuti/vypnuti napajeni

' Ujistéte se, Ze je zastréka zapojena do zasuvky ve zdi.

/\ VAROVANI

0 Nedotykejte se zastrcky
@ mokryma rukama.

Jinak maze dojit k ohrozeni
el. proudem.

1-1. Zapnuti napajeni

Nastavte vypinac¢ napajeni na “I”.
Zapnutim napajeni se spusti pocatecni
operace. Neprovozuijte stroj, dokud se ne-
zastavi pocatecni operace.
g

1-2. Vypnuti napajeni

Nastavte vypinac napajeni na “Q”.

2. Vkladani papiru

2-1. Standardni papir

Pro EU
Standardnich papir(, které Ize pro tento stroj pouzit, je nasledujicich Sest typ(.
Velikost papiru A3 Ad A5 B4 BS B6

Sitka x Délka (mm)| 297x420 210x297 148x%210 257x364 182x257 128x182

Tyto velikosti kromé A4 a B5 jsou detekovany jako standardni papir pouze pri vkladani s po-

davanim kratsi stranou.

1
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Kapitola 2 Zakladni pouziti

Smeér vkladani

Velikost papiru

A3

A5

B4

B6

Podavani kratkou »

stranou

—

v

~

Podavani dlouhou
stranou

—
J-’

~

Lze pouzit jako standardni papir: v
Nelze pouzit jako standardni papir; X
(*) U nepevného formétu papiru je mozné pouze jednoduché skladani.

Pro SA
Standardnich papird, které Ize pro tento stroj pouZit, je nasledujicich pét typu.
Velikost papiru LGR LGl LTR STMT INV
(double letter) (legal) (letter) (statement) (invoice)
Sitka x Délka (palce) 17 x11 14 x 8.5 11x8.5 85x7 8.5x5.5

GR

a LGL jsou detekovany jako standardni papir pouze pri vkladani s podavanim kratsi stranou.

Smeér vkladani

Velikost papiru

LGR

Podavani kratkou
stranou

1
I

-p

v

v

LGL

LTR

v

STMT

INV

v

v

Podavani dlouhou
stranou

L

]

v

X

X

Lze pouZit jako standardni papir: v/
Nelze pouZit jako standardni papir: X

2-2. Standardni skladani

K dispozici je Sest typl standardnich rezimu skladani: jednoduché slozeni, dvojité slozené, ne-
pravidelné harmonikové slozeni, dopisoveé slozeni, harmonikoveé slozeni ("slozeni z") a okénkové
sloZeni. Papir je sloZen, jak je znazornéno nize, kdyZ je papir umistén do podavace papiru tiskovou
stranou nahoru.
Kdy?z je papir do zasobniku papiru vkladan s Sedym povrchem na licové strané a bilym povrchem na
zadni strané a zpracovani je dokonceno v rezimu standardniho skladani, je papir sloZzen zptsobem
znazornén na obrazku.

\ # Smér vkladani papiru

llllll

Smér vysunuti
papiru

Jednoduché

slozeni

18

Dvoijité
slozeni

Nepravidelné har- Dopisové
monikové sloZzeni

slozeni

Harmonikové

slozeni

Okénkové
slozeni



Smér vysunuti

papiru Jednoduché  Dvoijité Nepravidelné har- Dopisové Harmonikové  Okénkové

slozeni slozeni monikové slozeni sloZeni sloZeni sloZenf

Kapitola 2 Zakladni pouZziti

2-3. Vkladani papiru

/\ VAROVANI

@ Béhem provozu nevkladejte prsty do stroje.

/A Udrzujte dlouhé viasy, kravaty, $perky a volné
oblec¢eni mimo dosah stroje.
Mohlo by dojit ke zranéni.

1 Otevrete desku pro pfFijem papiru.

2 Oteviete podpurnou desku pro podavani papiru.
Deska pro prijem papiru a podplrna deska pro podavani
papiru jsou skladaciho pro pohodli pri prenaseni nebo
skladovani. Béhem pouzivani je vzdy otevrete.

' Pokud oteviete podpiarnou desku pro podavani papiru
e pred otevienim desky pro prijem papiru, mohla by se
zarazka pro prijem papiru zachytit v desce pro po-
davani papiru a zpusobit poskozeni. Vzdy nejprve

otevrete desku pro prijem papiru.

3 Povolte upevinovaci Srouby voditek.

4 Otevrete voditka pro podavani papiru.

5 Zvednéte packu pro nastaveni papiru.

6 VloZzte papir doprostred [a]
zasobniku papiru.
« Vlozte papir tak, aby Spicka papiru lehce
narézela na vodici desku.
» Opatrné oddélte a usporadejte papir a
poté jej vlozte do zasobniku papiru.
e Maximalni vySka stohu papiru: 46 mm/1,8 palce.

Kulaty otvor (horni strana) na voditku pro
podavani papiru oznacuje maximalni vysku
stohu papiru 46 mm/1,81 palce [a].
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7

Zarovnejte voditka pro podavani o
papiru s papirem.

Zarovnejte voditka pro podavani papiru tak, : 2 % /

aby lehce narézela na strany papiru. L2 ) ﬂ
< )

Utadhnéte upevnovaci Srouby voditek. —7

Sklopte packu nastaveni papiru.
Zasobnik papiru se zvedne.

' « Netlacte na papir pFilis silné voditky pro podavani papiru. P¥i pFilis silném stlaéeni maze

dojit k chybnému podavani a dalSim chybam p¥i podavani papiru.

« Vzdy nezapomeiite utahnout upevinovaci Srouby voditek na levé i pravé strané. Pokud
nejsou upevnéna na misté, mohou se voditka pro podavani papiru béhem provozu
stroje posunout, cozZ zpusobi nespravné zarovnani skladani doprava nebo doleva.

« Vidy se ujistéte, Ze je packa nastaveni papiru spusténa dold.

TF-Mega-M plus: Pokud stisknete tIaEitko@pFi zvednuté pace pro nastaveni papiru,
zobrazi se na LCD displeji chybové zprava a provoz stroje se zastavi.

TF-Mega-A plus: Pokud stisknete tIaEitko@pFi zvednuté pace pro nastaveni papiru,
zobrazi se na LCD displeji chybové zprava a stroj nebude pracovat.

3. Stand. skladani stand. papiru

3-1. Vybér velikosti papiru

U stroje TF-Mega-M plus nelze vybrat velikost papiru z ovladaciho panelu. Prejdéte na téma ,3-2. Vy-

bér rezimu skladani“, ,TF-Mega-M plus* (str. 21).

Pomoci tladitka 3 vyberte velikost
papiru.

.....

> SingleFold /L
‘A4, +Count : 0000

Po kazdém stisknuti tlacitka &) se na LCD
displeji zobrazi velikost papiru v nasledujicim
poradi.
[A3]— [B4]— [A4]— [B5]— [A5]— [B6]— [LP]— [CF]—[A3] (EU)
[LGR]— [LGL]— [LTR]— [ST/IN]— [LP]— [CF]— [LGR] (NA)
Pri vkladani papiru velikosti A4 a B5 s podavanim delsi stranou vyberte [A5] a [B6]. (EU)
Pri vkladani papiru formatu Letter s podavanim delSi stranou vyberte [ST/IN]. (SA)
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3-2. Vybeér rezimu skladani

TF-Mega-M plus

Pri vytahovani knofliku pro hrubé nastaveni @

pro sklddaci desku 1 ji zarovnejte podle =
skladaci formy a méritka velikosti papiru.

Pokud se knoflik pro hrubé nastaveni vychyli
od méritka, provedte krok 2.

Pri vkladani papiru velikosti A4 a B5 s
podavanim delsi stranou posunte knoflik pro
hrubé nastaveni na znacku [A5] a [B6]. (EU)
Pri vkladani papiru formatu Letter s
podavanim delsi stranou posunte knoflik pro
hrubé nastaveni na znacku [ST/IN]. (SA)

P¥i otaceni knofliku pro jemné nastaveni doprava nebo doleva zarovnejte knoflik
pro hrubé nastaveni podle skladaci formy a méritka velikosti papiru.

Méritkem pro pouziti je méritko skladaci desky.

Proved'te stejny postup jako v kro-
cich 1 aZ 2 a zarovnejte knoflik pro

hrubé nastaveni skladaci desky 2 s
méritkem.

©)
T
ADJUSTOR

\J

V pripadé jednoduchého skladani se skladaci deska 2 nepouziva. Postupujte podle pokynu pro posu-
nuti knofliku pro hrubé nastaveni do nejvyssiho bodu.

1

PFi vytahovani knofliku pro hrubé na
staveni jej posunte se do nejvyssiho

bodu.

~
7

Otocte knoflikem pro jemné nastaveni

ADJUSTOR

\

doleva a nastavte jej tak, aby byla @
zarazka zcela a lehce narazena. /

» Pokud knoflik pro hrubé nastaveni zcela nena-
rézi na predni Spiéku, maze se p¥i pouziti
tenkého papiru v bodé asi 15 mm/0,59 palce
od linie prelozeni objevit jednoduchy piehyb
(dlouhé vladkno). -~
« Pokud budete knoflikem pro jemného nasta-
veni otaéet pFilis silné, muaze dojit k zaseknuti 15 mM/0,59 palce
papiru, nespravnému slozeni nebo poruse
stroje.
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TF-Mega-A plus

......................

Stisknutim tlaéitka Olvyberte rezim skladani. | 7 oo
v 1z . , v ) .. A4 +Count : 0000

Po kazdém stisknuti tlac¢itka J] se na LCD displeji

zobrazi rezim skladani v nasledujicim poradi.

[SingleFold] — [DoubleFold] — [Fold-out] — [LetterFold] — [Accordion] — [GateFold] — [SingleFold]

3-3. Nastaveni polohy packy pro nastaveni tlaku podavani papiru

TF-Mega-M plus

Nastavte packu nastaveni tlaku podavani
papiru na = (tenky papir).

V pripadé chybného podavani papiru zménte
packu pro nastaveni tlaku podavani papiru z =
(tenky papir) na = (silny papir).

TF-Mega-A plus

Nastavte packu pro nastaveni tlaku po-
davani papiru na [0].
* Pfi tahu smérem nahoru posunte paku
doleva a doprava.
» Pokud se papir zasekne, zménte polohu pac-
Ky pro nastaveni tlaku podavani papiru na [1].
 Pokud se papir prekryva a je podavano néko-
lik listd najednou, zménte polohu packy pro
nastaveni tlaku podavani papiru na [-1].

Stohovaci véalec stroje TF-Mega-A plus se automaticky posune, aby se zarovnal s velikosti papiru ne-
bo skladaci formou. Prejdéte na téma ,,3-5. Nastaveni polohy packy pro nastaveni separacniho tla-
ku“ (str. 24).
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3-4. Nastaveni polohy valce stohovace

TF-Mega-M plus

Posunte valec stohovace a zarovnejte
ho s tabulkou.

Poloha vélce stohovace zavisi na velikosti
papiru, ktery ma byt pouzit, a na jeho skla-
daci formé. Kontrola polohy viz tabulka.

D
v

Pro EU Pro SA
23\4\5\ 6/ ﬁ 319
LT~ [\ LD~ -~ R ﬁ I~
JdILEL L da&0l| | Grepin JIE 0O
A3(2)6)(2)(4)4)(2] B5(5)(6]4 ) 6)(6] 5]
84(2] 6)3)5) 53] As(s 65 6l 6]5]| [LORLIISIIIANA 2 e CEERERERER
Ad(4)6)4)6)6)4) B6 | 6 ] LTR(4])(6])(4)(6)(6)4) INnv/sTMT(5][6])(5] 6] 6] 5]

y « Tato tabulka je méritkem pro pouziti.

« Pri stohovani A4 a B5 s podavanim delSi stranou zvaZzte velikost papiru A5 a A6.
Napriklad pfi jednoduchém skladani A4 s podavanim delsi stranou nastavte
polohu vélce stohovace na [5]. (EU)

- Pri stohovani papiru velikosti Letter s podavanim delsi stranou zvazte velikost papiru
[ST/IN]. Napriklad pri jednoduchém skladani papiru velikosti Letter s podavanim delSi
stranou nastavte polohu vélce stohovace na [5]. (SA)

TF-Mega-A plus

Pokud se papir béhem zkuSebniho skladani nevysune hladce, nebo je vysunuty papir Spatné
usporadan, zménte polohu vélce stohovace.

PP singleFold / — P Length  420.0
A3 +Count : 0000 | Menu S-Roller 2
I L )
v
Y )
P Length 420.0 S-Roller
C} |- s-Roller 2 — < 2 >
Y
P Length 420.0 = S-Roller
C} |— s-Roller 1 3 1 >

Pokud pouZzivate skladani papiru A3 nebo jiného velkého papiru pri vysoké teploté a vysoké
vlhkosti, miZe byt papir Spatné usporadan. V takovém pfipadé zménte polohu vélce stohovace
z[1] na[2].
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3-5. Nastaveni polohy packy pro nastaveni separacniho tlaku

TF-Mega-M plus nema packu pro nastaveni separacniho tlaku. Prejdéte na téma ,,3-6. Provedeni
zkuSebniho skladani“ (str. 24).

1 Otevrete horni kryt.

/\ VAROVANI

Otevirejte nebo zavirejte
horni kryt opatrné.

V ¢asti krytu mohou byt zachyceny
ruce nebo prsty. Mohlo by dojit ke
zranéni.

2  Nastavte kole¢ko pro nastaveni
separacniho tlaku na [0.]

Je-li podavano nékolik listd papiru sou-
casné (dvojité podavani), zvySte separacni
tlak papiru na [1] nebo [2]

Pri nastavovani separacniho tlaku zvysujte
tlak postupné v krocich po 0,5. Se zvysujici y
se hodnotou stupnice se zvysSuje tlak sepa- =
race papiru.

3 Zavrete horni kryt.

3-6. Provedeni zkusebniho skladani

1  stisknéte tla¢itkoT pro zkugebni skladani.

« VVysunou se dva listy zkuSebniho sloZzeného papiru.

U stroje Mega-A plus stisknutim tlaéitka“f!?’posunete zarazku skladani ve skladaci desce tak,
aby byla zarovnana s nastavenou velikosti papiru a rezimem skladani.

» Pokud papir zistane uvnitr stroje, zbyvajici papir se pred zkusebnim sloZzenim vysune, ale ne-
zapocita se do poctu zpracovanych lista.

* Pokud v zasobniku papiru neni Zadny papir, zobrazi se na displeji LCD [Paper Empty].

2 Potvrdte dokonéeni zkuSebniho skladani.

Kdyz se potvrdi chybné zarovnané skladani, zkontrolujte, zda se jedna o posledni list zku$ebni-
ho sloZzeného papiru.

V pfipadé chybného zarovnani vyhledejte Kapitolu 3 ,,6. Uprava chybného zarovnani“ (str. 46).

Pokud jiz zpracovany papir neni hladce vysunut na desku pro prijem papiru, nebo doslo k chybé pri
podavani papiru, zménte polohu valce stohovace.

(5~ "3-4. Nastaveni polohy vélce stohovace* (str. 23)
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3-7. Nastaveni pocitadla

Pokud je provozni rezim [STD] nebo [SF] (rezim pevné zarazky), je rezim pocitadla v okamziku za-
pnuti napajeni rezim pricitani.

Rezim pricitani

| 4 2 SingleFold L ] ‘[Counter Settings
a3 +Count:0000 | 5 | 0000
A J
Zkontrolujte, zda je hodnota pocitadla [0000], a poté stisknéte tlacitko «—J.
Pokud hodnota neni [0000], stisknéte tlacitko C.
Rezim odcitani
Priklad: Nastavte pocet zpracovanych list(i na 1500 list(
| 4 2 SingleFold Z] _|Counter Settings
A3 +Count:0000| 5 0000
) “
4
_ Y
Counter Settings
0000
E/\3 A/v
Y

Counter Settings
0500
“U> 4

\

Counter Settings

0500
“>
A a/v
Y
PP singleFold L]‘ Counter Settings
a3 —1500/1500J ~—J 1500
) A3
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3-8. Provedeni operace skladani

Stisknutim tIaEitka@spustite operaci skladani.

Pokud je stroj v rezimu odcitani, zastavi se po zpracovani nastaveného poctu lista.

Pri pokracovani operace skladani v rezZimu odcitani stisknéte tlacitko @ Restartujte proces.
Pokud je stroj v rezimu pricitani, vrati se stisknutim a podrzenim tlacitka C zobrazeny pocet na
[0]. Stisknutim tlacitka<l> bez stisknuti tlacitka C se proces restartuje a pocet zpracovanych
listd se zvysi..

Stisknutim tlacitka & prerusite nebo zastavite operace.

Opétovnym stisknutim tIaéitka@obnovite operace.

Pokud v zasobniku papiru neni Zadny papir, stroj se automaticky zastavi.

Pokud papir zistane uvnitr stroje, zbyvajici papir se pred restartem procesu vysune, ale
nezapocita se do poctu zpracovanych lista.

Pokud v zasobniku papiru neni Zzadny papir, na LCD displeji se zobrazi [Paper Empty].

O rychlosti zpracovani

 Pokud je zpracovavany papir tenky nebo maly, nebo je pouzivan v tichém prostredi, nastavte [P>].

» Pokud je zpracovavany papir silny, nastavte [ P> ]. Presnost skladani se vsak maze zhorsit v za-
vislosti na pouZzitém papiru.
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1. Pouziti papiru spec. stand. velikosti

/\ VAROVANI
@ Béhem provozu nevkladejte prsty do stroje.

@ Udrzujte dlouhé vlasy, kravaty, Sperky a volné
oble¢eni mimo dosah stroje.
Mohlo by dojit ke zranéni.

1-1. Pouziti opérné packy loziska k pridrzeni loziska

« Pfi pouziti silného papiru posunte packu podpéry loziska tak, aby bylo lozisko pridrzeno.

« ProtozZe packa podpéry loziska hraje roli pri zabranéni nadzvednuti gumového valce, tak pokud
packa podpéry lozZiska béhem zpracovani sklouzne z loZiska, mGze operace skladani tlustého
papiru selhat.

1T oteviete horni kryt. /\ VAROVANI

Otevirejte nebo zavirejte
horni kryt opatrné.

V casti krytu mohou byt zachyceny
ruce nebo prsty. Mohlo by dojit ke
zranéni.

2  Otoéte opérnou packou loziska ve S
smeéru Sipky. E
Lozisko je pridrzovano.
Opérna péacka loziska se nachazi na dvou

) ) ) - \
mistech, na provozni strané a protéjs )

provozni strané. M\\

3 Zavrete horni kryt.

Po ukonceni zpracovani silného papiru se vzdy ujistéte, Ze jste z loziska odstranili opérnou packu
loZiska.

1-2. Jednoduché skladani silného papiru

Pri provadéni jednoduchého skladani silné-
ho kvalitniho papiru 104,7 g/m2/27,9 Ib atd.
se muZe v zavislosti na prostredi pouziti
(teplota, vlhkost), velikosti papiru a sméru
vldken papiru atd. objevit bud' liniovy pre-
hyb rohu papiru [a], nebo prehyb stredové
oblasti [b] atd.

Pokud doslo k problému, postupujte nésle-
dovné.
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VloZte papir do zasobniku papiru.
> Kapitola 2 ,,2-3. Vkladani papiru® (str. 19)

Upravte polohu zarazky skladani na
skladaci desce 1.

» U stroje TF-Mega-M plus otocte knoflikem pro
jemné nastaveni na skladaci desce 1 asi o jednu
Ctvrtinu otacky doprava.

Posunte polohu zarazky skladani na skladaci
desce 1 0 0,4 mm/0,015 palce.

D
~~| ADJUSTOR | =~
\

- U stroje TF-Mega-A plus upravte [F1 Adjust] na ovladacim panelu na [0,4].

PP singleFold é] _|a3 F1 Adjust
a3 +Count:0000J g L + 0.0 mm
I E/\3 -
\
A3 Fl Adjust
—J / + 0.4 mm
/S

Stisknéte tlaél’tkoﬁii'pro zkusSebni skladani.
(5 Kapitola 2 ,,3-6. Provedeni zkuSebniho skladani* (str. 24)

Nastavte pocitadlo.
[5 Kapitola 2 ,,3-7. Nastaveni poéitadla“ (str. 25)

Spust'te operaci skladani.
5 Kapitola 2 ,,3-8. Provedeni operace skladani* (str. 26)
Doporucena hodnota rychlosti zpracovani je [P>P>P>].

Po dokoné€eni operace provedte TF-Mega-M plus
nasledujici operace. \

- U stroje For TF-Mega-M plus otocte —~
knoflikem pro jemné nastaveni doleva a N
¥

nastavte jej tak, aby byla zardzka zcela a lehce

narazena.
- U stroje TF-Mega-A plus vypnéte napajeni. \w

TF-Mega-A plus

E\J

Po ukonceni operace otocte knoflikem pro jemné nastaveni doleva a nastavte jej tak, aby
byla zarazka zcela narazena. Pokud provadite jednoduché skladani tenkého papiru, kdyz je
otoceny doprava, nelze jej sklddat cisté. (TF-Mega-M plus)

Po ukonéeni operace znovu zapnéte napajeni a vratte hodnotu nastaveni zarazky skladani
na [0]. Pokud provadite jednoduché skladani tenkého papiru tak, jak je, nelze jej skladat
cisté. (TF-Mega-A plus)
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1-3. Dvojité skladani silného papiru

Pri pouziti vysoce kvalitniho papiru nebo jiného silného papiru 104,7 g/m2/27,9 Ib) k provedeni dvoiji-
tého skladani se muize sloZzena cast papiru pri vysunuti do oblasti stohovace otevrit, takze nemUze pro-
jit valcem stohovace, coz mize mit za nasledek zaseknuti papiru. V takovém pripadé postupujte nasle-
dovné.

' PFi dvojitém skladani silného papiru (jemny kvalitni papir 127,9 g/m2/33,9 Ib) muazZe nastat
e problém s vysunutim papiru. Nepouzivejte silny papir.

1 Proved'te operace v kapitole 2 ,,2-3. Vkladani papiru® (str. 19) az ,,3-5. Nastaveni
polohy packy pro nastaveni separacniho tlaku“ (str. 24).

2 Rukou zvednéte valec stohovace a
zvednéte packy (dvé mista vpravo a

vlevo) pripevnéné k pacce stohovace

ve sméru Sipky.

Stohovaci valec je zGstane zvednuty nad povrchem
pasu.

3  Nastavte polohu valce stohovace.

Nastaveni polohy je [5].

> Kapitola 2 ,,3-4. Nastaveni polohy vélce stohovace* (str. 23)

Vélec stohovace stroje TF-Mega-A plus se automaticky posune, aby se zarovnal s velikosti papiru
nebo skladaci formou.

4  stisknéte tla¢itkoT* pro zkugebni skladan.
Pokud dojde k chybnému podavani papiru nebo k podani dvou list(, vyhledejte Kapitolu 5 ,,4.
ReSeni chybného podavani“ (str. 65) nebo ,,5. Manipulace s retézy* (str. 66).

5 Zkontrolujte, zda je papir hladce vysunut nebo ne.

Pokud jiz zpracovany papir neni hladce vysunut na desku pro prijem papiru, nebo doslo k chybé
pfi podavani papiru v oblasti vysunuti, zménte polohu valce zakladace.

Pokud vysunuti nebylo hladké, provedte krok 6.
Pokud vysunuti probéhlo hladce, prejdéte ke kroku 7.

6 Zmeénte polohu valce stohovace na [4] nebo [3].
(5 Kapitola 2 ,,3-4. Nastaveni polohy véalce stohovaée* (str. 23)

7 Potvrdte dokonéeni zkuSebniho skladani.

Kdyz se potvrdi chybné zarovnané skladani, zkontrolujte, zda se jedna o posledni list zkuSebniho
slozeného papiru.
V pfipadé chybného zarovnani vyhledejte Kapitolu 3 ,,6. Uprava chybného zarovnani“ (str. 46).

8 Provedte operace v Kapitole 2 ,,3-7. Nastaveni pocitadla“ (str.25) az ,,3-8.
Provedeni operace skladani* (str. 26).

Doporucena hodnota rychlosti zpracovani je [ PP ].

9  Po ukonéeni operace vratte polohu valce stohovace do [1].
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10 Sfoust'te Jpacky (dvé mista vpravo a
vlevo) pripevnéné k pace stohovace
ve sméru Sipky.

' Ponechani valce stohovace ve zvednu-
e tém stavu p¥i pouziti pro normalni
papir maze byt zdrojem probléma.

% TF-Mega-A plus
Pokud byla resetovana velikost papiru nebo
rezim skladani, nebo byl vypnut vypinac,
vrati se valec stohovace do polohy automa-
tického nastaveni.

1-4. Dvojité skladani papiru velikosti B6

Pokud je papir velikosti B6 s gramazi 64,0 g/m2/17,1 Ib nebo vice a 81,4 g/m2/21,6 Ib nebo méné
preloZzen dvakrat, mlze dojit k uviznuti papiru. V takovych pripadech pouZijte pfipojenou jednotku
vodici desky.

1 oteviete horni kryt. A\ VAROVANI

Otevirejte nebo zavirejte
horni kryt opatrné.

V casti krytu mohou byt zachyceny
ruce nebo prsty. Mohlo by dojit ke
zranén.

2 Vyjméte jednotku vodici desky.

3 Pripevnéte jednotku vodici desky v
poloze zndzornéné na obrazku
vpravo.

30



Kapitola 3 Pokrocilé pouZiti

10
1

Proved'te operace v kapitole 2 ,,2-3. Vkladani papiru® (str. 19) az ,,3-5. Nastaveni
polohy packy pro nastaveni separacniho tlaku® (str. 24).

Nastavte polohu valce stohovace.
Nastaveni polohy je [4].

(5 Kapitola 2 ,,3-4. Nastaveni polohy valce stohovace* (str. 23)
Vélec stohovace stroje TF-Mega-A plus se automaticky posune, aby se zarovnal s velikosti

papiru nebo skladaci formou.
Stisknéte tlagitko Tpro zkusebni skladani.

Pokud dojde k chybnému podavani papiru nebo k podani dvou listt, vyhledejte Kapitolu 2
»3. Standardni skladani standardniho papiru* (str. 20).

Zkontrolujte, zda je papir hladce vysunut nebo ne.
Pokud vysunuti nebylo hladké, provedte krok 9.
Pokud vysunuti probéhlo hladce, prejdéte ke kroku 11.

Zmente polohu vélce stohovace na [5].
(s Kapitola 2 ,,3-4. Nastaveni polohy vélce stohovace* (str. 23)

Potvrdte dokonéeni zkusebniho skladani.

Kdyz se potvrdi chybné zarovnané skladani, zkontrolujte, zda se jedna o posledni list zkuSebni-
ho sloZzeného papiru.
V pfipadé chybného zarovnani vyhledejte Kapitolu 3 ,,6. Uprava chybného zarovnani“ (str. 46).

Proved'te operace v Kapitole 2 ,,3-7. Nastaveni pocitadla“ (str.25) azZ ,,3-8.
Provedeni operace skladani* (str. 26).

Po ukonéeni operace uloZte jednotku vodici desky na jeji pavodni misto.

2. Vlastni skl. papiru stand. velikosti

Vlastni skladani se tyka urceni polohy zarazky skladani (polohy skladani) pro skladaci desku 1 a
skladaci desku 2 a skladani papiru na poZzadovaném misteé.

Rozméry, kde Ize provadét vlastni skladani, jsou nasleduijici.
Rozmér A: 45 az 325 mm/1,77 az 12,79 palce (rozsah rozmér( skladaci desky 1)
Rozmér B: 45 az 217 mm/1,77 az 8,54 palce (rozsah rozmér( skladaci desky 2)
Rozmér C: 216 mm/8,50 palce nebo méné (konecné rozmeéry)
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Jednoduché Dvojit¢ ~ Nepravidelné har- Dopisové Harmonikové Okénkové
Potisténa slozeni slozeni  monikové slozeni  slozeni slozeni slozeni
strana . . . . . .
= i i i i i i
Smér podavani I I i i i |
papiru i g g B ~B ~Bl "
------ Skiadani 1 ' A ATl A T ~ ™ 5
——————— Skladani 2

-

vysunuti /N \ A }| A A
papiru B
(B=0 mm/ B
0,0 palct)

Postup operace je popsan s hodnotou nastaveni v nasledujici tabulce [1] jako priklad.
Pro [2] viz referencni priklad.

c. 1] | [2]
Priklad pouZziti Letaky k distribuci
Velikost papiru A4 (210 x 297 mm/8.27 x 11.69 palcd)
Skladaci forma Dopisove sloZeni Harmonikové sloZeni
Smeér stohovani zdsobniku papiru Na potisténé strané Na potisténé strané
Skladani 1 (rozmér A) 92 mm/3,62 palct 200 mm/7,87 palcl
— na—
| > A
Skladani 2 (rozmér B) 103 mm/4,06 palct 100 mm/3,94 palct
— ;
| - I
Dokon¢ena velikost (rozmér C) 103 mm/4,06 palct 100 mm/3,94 palcd
= -
yl 3

2-1. Méreni rozméru polohy skladani

1 Viozte papir do zasobniku papiru.
(5 Kapitola 2 ,,2-3. VlozZeni papiru® (str. 19)

2 Rucné pripravte vzorek skladani s pouzitym papirem.
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3 Zmeérte rozmeéry polohy skladani vzorku skladani.

2-2. Nastaveni velikosti papiru a rezimu skladani

TF-Mega-M plus

- _ ] ) [ ProEU
1 PFi vytahovani knofliku pro hrubé & T
nastaveni na skladaci desce 1 jej : ‘
vyrovnejte na stupnici “92/3,62% Y,
(rozmér A). —— FHE It
o WITTILE TTHLT 11 1L, L
@ :
N
Pro SA
7 7 4 &
) g &
£ ) e “
| I 7 157 7w
1 2 3 “ 4 5 I6 I 8 I 9 10 HI 12 I|3
C { pPuLL | D
N

2 Vyrovnejte knoflik pro hrubé nastavenf Pro EU
skladaci desky 2 na stupnici ,,103“/““4,06* T e H‘g
(rozmér B). e
Pokud neni knoflik pro hrubé nastaveni nastaven WM et Tt po
pod'e Stupnicel proved'te krok 3. PP P
G
v- % , , - p , C | UL )] D
3 P¥i otageni knofliku pro jemné nastaveni ~
doprava nebo doleva zarovnejte knoflik Pro SA
pro hrubé nastaveni se stupnici. LI
2 7& 78
g || 2= Lo
: | I | 7l I P4 7 w2
R N IR N O L L
C (puL) D

o

Sl
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TF-Mega-A plus

T  stisknéte tlagitko>Fa nastavte velikost papiru na [CF].

2 Nastavte rozmér méreni A na ,,92“.

>> 45.0/0.0]

CF +Count:0000J Eg;"

>> 92.0/0.0]‘

CF

CFl Length
045.0 mm

T/\3 ‘

Y

CF

CFl Length
045.0 mm

L/\S
A

Y

CF

CFl Length
052.0 mm

E/\S <

\

CF

CFl Length
052.0 mm

“w Ao

Y

CF +Count:0000J‘

3 Nastavte rozmeér meéreni B na ,,103“.

>> 92.0/0.0]

CF

CFl Length
022.0 mm

7\

CF +Count : 0000 | -

>> 92.0/103.0]

CF

CF2 Length
000.0 mm

L7\
4
Y

CF

CF2 Length
000.0 mm

R/\3 -

Y

CF

CF2 Length
100.0 mm

R/\3 }

\

CF

CF2 Length
100.0 mm

R /\3 -

Y

<

CF +Count:0000J
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2-3. Nastaveni polohy valce stohovace

Tabulka nastaveni polohy valce stohovace

Standardni papir| Jedn. Dvojité Neprav. | Dopisové | Harm. Okénkové
slozeni slozeni harm. slozeni slozeni | slozeni
slozeni
ProEU | A3 2 6 2 4 4 2
B4 2 6 3 5 5 3
A4 4 6 4 6 6 4
B5 5 6 4 6 6 5
A5 5 6 5 6 6 5
B6 6 6 6 6 6 6
ProSA |LGR 1 5 1 4 4 2
LGL 2 6 3 5 5 3
LTR 4 6 4 6 6 4
IN/ST 5 6 5 6 6 5
Dokonéena vel. (mm/palec) Poloha valce stohovace
199 a7z 216/7,83 az 8,50 1
182 a7 199/7,17 a7z 7,83 2
148.5 a7 182/5,82 az 7,17 3
128 aZ 148,5/5,04 aZ 5,83 4
105 az 128,5/4,13 az 5,05 5
45,5a7 105/1,77 az 4,13 6

Tato tabulka je méritkem pro pouziti. Je nutné jemné nastaveni polohy valce stohovani na za-
kladé provozniho prostredi (teplota, vihkost), kvality papiru, tloustky papiru, sméru viaken
papiru, presnosti rezani, stavu tisku a rychlosti zpracovani atd.

Nastavte polohu valce stohovace na "6".

Pro nastaveni polohy valce stohovace poufZijte "tabulku nastaveni polohy valce stohovace".
(¥ Kapitola 2 ,,3-4. Nastaveni polohy vélce stohovaée* (str. 23)

2-4. Provedeni operace skladani

(5 Kapitola 2 ,,3-7. Nastaveni poéitadla® (str. 25)
,»3-8. Provedeni operace skladani* (str. 26)
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3. Stand. skladani papiru nestand. velikosti

/N\VAROVANI

/2 Bé&hem provozu nevkladejte prsty do stroje.

Udrzujte dlouhé vlasy, kravaty, Sperky a volné
oble¢eni mimo dosah stroje.
Mohlo by dojit ke zranéni.

P@ﬁl’rem nestandardniho formatu se rozumi papir ji-
ného formatu, nez je papir standardniho formatu

(6 typ).

Velikosti zpracovatelného papiru jsou nasleduijici.

Maximum: 297 x 432 mm/

(SxD) 11,69 x 17,00 palcu

Minimum: 128 x 182 mm/
(SxD) 5,04 x 7,17 palct

Sirka:

128 az 297 mm/

5,04 az 11.69 palct

A

Smér
= podavani
papiru

Délka: 182 az 432 mm/
7,17 az 17,00 palcl
Pro jednoduché skladani je minimalni zpracovatelna velikost papiru nasledujici.

Minimum (S x D): 90 x 128 mm/3,54 x 5,04 palcU

Pracovni postup je popsan s papirem délky 300 mm/11,81 palcu, ktery je jako priklad podroben "dopi-

sovému slozeni".

1 Zmeéfrte délku papiru.

2 Viozte papir do zasobniku papiru.
(5 Kapitola 2 ,,2-3. VloZeni papiru* (str. 19)

3 Nastavte velikost papiru a rezim skladani.
TF-Mega-M plus
Tabulka polohy knofliku pro hrubé nastaveni

D = Délka papiru

Jedn. Dvojité Neprav. Dopisové Harm. Okénkové
slozeni slozeni harm. slozeni slozeni slozeni
sloZeni
Skladaci deska 1 D/2 D/2 3D/4 D/3 2D/3 D/4
Skladaci deska 2| V ngjvgvééim D/4 D/4 D/3 D/3 D/2
odé
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Nasledujici tabulka ukazuje priklad vypoctu, kdy se pri kazdém preloZeni zpracovavéa papir délky
300 mm/11,81 palce.

Pfi provadéni vypoctu se podivejte na referencni priklad.

Jedn. Dvojité Neprav. Dopisové Harm. Okenkové

slozeni slozeni harm. slozeni slozeni slozeni slozeni
Skladaci | EU | 300/2=150 300/2=150 900/4=225 300/3=100 600/3=200 300/4=75
deskal | sA |1 1,81/2=5,905 | 11,81/2=5,905 | 35,43/4=8,857 | 11,81/3=3,937 | 23,62/3=7,873 | 11,81/4=2,952
Skladaci | EU — 300/4=75 300/4=75 300/3=100 | 300/3=100 | 300/2=150
deska 2 | SA 11,81/4=2,952 | 11,81/4=2,952 | 11,81/3=3,937 | 11,81/3=3,937 | 11,81/2=5,905

1) Pri vytahovani knofliku pro hrubé nastaveni
na skladaci desce 1 jej presunte do polohy

»,100%/*3.937*.

2) Pokud neni knoflik pro hrubé nastaveni
nastaven podle stupnice, otocte knoflikem
pro jemné nastaveni doprava nebo doleva a
nastavte knoflik pro hrubé nastaveni pole

stupnice.

3) Stejnym postupem jako 1) a 2) nastavte knoflik
pro hrubé nastaveni skladaci desky 2 do polohy
»100“/“3.937".

Prejdéte ke kroku 5.

_
Pro EU
LT~ e
[B& ],
12
i ¥ i A
B6AS JBSHAL I i | | 1 | ],
[11] | I | |
I NN RN NN NN NN NN NN NN NN NN NN
( (PULL) )
Pro SA
a7 g & STMTINY
7 G4 g £
7 I I 7 | Z @
| I - | - = 7 &l
| 11 1 1
N RN R RN AN AN RNy AAAARRNN NN AN
C | PuLL | D
_
ProEU
[B6 A5 B5 A4 B4 A3 1
MET~ H@’
Vi
|| 1 1 2
| 3 85 | Aa B4 A3],
| Tl (.
( \PULL} )
Pro SA
T 7878 sty
i 76 78
; | EZ I
7] I llze 78 T e
| |]
AL

( pui )
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TF-Mega-A plus

1) Stisknéte tlacitko =&[J[Ja nastavte velikost

papiru na [LP]. PP singleFold /

LP' +Count : 0000

2) Stisknéte tlacitko [J a nastavte rezim
skladani na [LetterFold].

LP +Count : 0000

4 Nastavte délku papiru

PP LetterFold A — P Length 420.0 P Length
P +Count : 0000 [ Menu S-Roller 4 | < 420.0 mm

A E/\
4

\
P Length

420.0 mm
L/\S

v

Y

P Length
320.0 mm
E/\Y }

\
P Length

320.0 mm
7\

v
Y

[—» P Length 300.0 P Length
c l S-Roller 4 «J 300.0 mm

“v

5 stisknéte tlagitko<T pro zkugebni skladani.
> Kapitola 2 ,,3-6. Provedeni zkuSebniho skladani“ (str. 24)

6 Nastavte pocitadlo.
(5" Kapitola 2 ,,3-7. Nastaveni poéitadla“ (str. 25)

7 Spust'te operaci skladani.
(5" Kapitola 2 ,,3-8. Provedeni operace skladani* (str. 26)

Pokud provadite vlastni skladani, prohlédnéte si téma ,,2. Vlastni skladani papiru standardni ve-
likosti“ (str. 31).
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4. Krizoveé skladani

Krizové skladani se tyka papiru, kde bylo
provedeno jednoduché skladani a poté je
znovu provedeno jednoduché skladani nebo
dopisové skladani.

\\'

Kfizové jedno-
N duché slozeni

Jednoduché
o _ _ slozeni
% e Horni limit tlouStky papiru je kvalitni

papir 104,7 g/m2/27,8 Ib.

« Pri X skladani papiru nebo vychyleni
doleva a doprava atd. se mUze zvétsit v
zavislosti na prostredi pouziti a dalSich
podminkéch, nejedna se o poruchu
stroje.

\
Y

Kfizové dopi-
soveé slozeni

<: ) > skladani

/\ VAROVANI
@ Béhem provozu nevkladejte prsty do stroje.

@ Udrzujte dlouhé vlasy, kravaty, Sperky a volné
oblec¢eni mimo dosah stroje.
Mohlo by dojit ke zranéni.

4-1. Krizové skladani papiru standardni velikosti

Velikost papl'ru ktery Ize sklédat kFiZem je A3, B4, A4 a B5 (EU)/LGR, LGL, LTR, STMT a INV

vvvvv

Operacni postup je popsan s papirem velikosti \
B4, ktery je jako pfiklad podroben "kfizovému ) /
jednoduchému skladani". -

Vlozeni papiru

1 Provedte jednoduché skladani papiru B4 v souladu s Kapitolou 2
,»3. Standardni skladani standardniho papiru* (str. 20).

2 Pomoci konegki prsta pevné pFidrzte
linii sloZeni na jednodus$e preloZzeném
papiru.

Pokud neni linie sloZzeni pevné zmacknuta
(prelozena), mize byt podavani papiru mize
byt nestabilni a mize se stat zdrojem X skladani.
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3 Vlozte jednoduse preloZzeny papir do
zasobniku papiru.
3 Kapitola 2 ,,2-3. VloZeni papiru“ (str. 19)

Vlozte jednodusSe prelozZzeny papir do za-
sobniku papiru tak, aby strana s linii slozeni
smérovala k opacné strané operace.

Objem vloZeni papiru je omezen na vysku Smer vkiadani
piiblizné jedné poloviny (25 mm/0,98 palce) | PP~

[a] voditka podavani papiru na strané linie
slozeni.

Velikost papiru, nastaveni rezimu skladani

1 Nastavte velikost apiru.

Informace o nastaveni velikosti papiru naleznete v nasledujici tabulce "Tabulka nastaveni velikosti papiru".
Tabulka nastaveni velikosti papiru

Kfizové jedn. slozent X | X

A4 A5 B5 B6 LTR STMT INV

Kfizové dopis. slozeni

(*) Lze slozit jako papir nestandardni velikosti.
TF-Mega-M plus

1) Nastavte knoflik pro hrube nastaveni ( —= =
skladaci desky 1 do polohy ,Jednoduché 13
sloZeni“ a ,,B5". ‘ 5

solel EEE 17 1
o LT | il N I I I

2) Posunte knoflik pro hrubé nastaveni
skladaci desky 2 do nejvyssiho bodu. B - 3
3) Otocte knoflikem pro jemné nastaveni v
pro skladaci desku 2 doleva a nastavte B e —
jej tak, aby byla Zaréika ljplné a Iehce 2lnllll\sllll\!lllll\ IHIIJ|IIII\‘|iDIIll\l'll\zinlrll
narazena.
PULL | D
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TF-Mega-A plus

1) Stisknéte tlacitko [ [ a nastavte velikost

papiru na [B5]. PP SsingleFold /

'B5! +Count : 0000

2) Stisknéte tlagitko 0 a nastavte rezim
skladani na [SingleFold].

LP +Count : 0000

Nastaveni valce stohovani

Vélec stohovani stroje TF-Mega-A plus se automaticky posune, aby se zarovnal s velikosti papiru nebo
skladaci formou. Prejdéte na téma “Nastaveni polohy pomocného krouzku podavace papiru” (str. 41).

Nastavte polohu valce stohovace.
[5"Kapitola 2 ,,3-4. Nastaveni polohy vélce stohovaée* (str. 23)

ProtoZe se jedna o jednoduché slozeni velikosti B5, bude poloha vélce zakladace [5].

Nastaveni polohy pomocného krouzku podavace papiru

T oteviete horni kryt. AV AROVANI

Otevirejte nebo zavirejte
horni kryt opatrné.
V casti krytu mohou byt zachyceny

ruce nebo prsty. Mohlo by dojit ke
zranéni.

2 Pomoci prilozeného Sestihranného
kli¢e ve tvaru L povolte Srouby na
pomocném krouzku podavani papiru
(pro presun).

' Sestihranny kli€ ve tvaru L nepouZivejte k

e niéemu jinému neZ pro pomocny krouzek
pro podavani papiru, ktery je uveden v té-
to prirucce.

/\ VAROVANI

® Vyrobek nerozebirejte vice, nez je potkeba.
Rozebrani dil{l, které nejsou uvedeny v této prirucce, mize zpusobit
poZzar, poranéni elektrickym proudem, zranéni nebo poruchu.
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3 Posunte pomocny krouzek podavani
papiru.

Posunte pomocny krouzek podavani
papiru na linii skladani papiru.

4  utahneéte povolené Srouby.

Odstrante paku krizového skladani.

6 Zavrete horni kryt.

Upevnéni paky kFizového skladani

Pripevnéte paku krizového skladani ke

sloupku na voditku podavéani papiru.

[a] Pripevnéte paku krizového skladani tak, aby
se zatézovaci valec na jeji Spicce dotykal
linie sloZeni.

[b] Pri doplnovani papiru zvednéte paku

krizového skladani, jak je znazornéno na
obrézku.

Razné polohovani nastavovaci paky a zkusebni skladani

Provedte operace v kapitole 2 ,,3-3. Nastaveni polohy packy pro nastaveni tlaku
podavani papiru“ (str. 22) az ,,3-6. Provedeni zkuSebniho skladani* (str. 24).

Operace skladani

1 Proved'te operace v kapitole 2 ,,3-7. Nastaveni pocitadla®“ (str.25) az ,,3-8.
Provedeni operace skladani* (str. 26).

2  Po ukonéeni operace uloZte paku k¥izového skladani do pavodni polohy.

3 \vratte pomocny krouzek podavani papiru do pavodni polohy.
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4-2. Krizove skladani papiru nestandardni velikosti

Papir nestandardni velikosti oznacuje velikost papiru jinou nez standardniho velikost papiru (6 typ().

Papir schopny krizového skladani je po provedeni jednoduchého skladani v nasledujicim rozsahu ve-
likosti papiru.

Maximum: 297 x 432 mrT/ e iy Smeér
SxD) 11,69 x 17,00 palcu irka. L
( . ) P 128 a7 297 mm/ podavani
Minimum: 128 x 182 mm/ 5,04 a7 11.69 palcd papiru
(SxD) 5,04 x 7,17 palct N
>

v o . PPN T . Délka: 182 a7 432 /

Pro krizové jednoducheé skladani je minimalni zpracovatelna el 7 176:2 17 on(;r;alcﬁ

velikost papiru nasleduijici.
Minimum (S x D): 90 x 128 mm/3,54 x 5,04 palce

Operacni postup je popsan s papirem délky 300 mm/11,81 palce, ktery je jako priklad podroben
"krizovému jednoduchému skladani".

1 PrcIJ_\l/(ed't_e »okladani papiru“ v tématu ,,4-1. Krizove skladani papiru standardni
velikosti®.

2  Nastavte velikost papiru a rezim skladani.
TF-Mega-M plus
1) Posunte knoflik pro hrubé nastaveni skla- .
daci desky 1 do polohy ,75“/“2,95%. Pro EU
s ﬂg

Metoda vypoctu délky papiru viz téma - 7
»Tabulka nastaveni polohy knofliku pro H—H 0
hrubé nastaveni (str. 36). R HHAH

—

—tp 1
LI | |

2) Pokud nenl’ knoﬂl'k pro hrubé nastavenl’ LT T T T g

nastaven podle stupnice, otocte knoflikem C {rur) )

pro hrubé nastaveni doprava nebo doleva

a nastavte knoflik pro hrubé nastaveni Pro SA

podle stupnice. 3
4. g &

I

217 | 7 ram-tl

1 | | | |

1 2 3 4 s 6 8 9 10 1 12 13
B T

&

43



Kapitola 3 Pokrocilé pouziti

3) Pri vytahovani knofliku pro hrubé nastaveni
skladaci desky 2 jej posunte do nejvyssiho bodu.

4) Otocte knoflikem pro jemné nastaveni skladaci
desky 2 doleva a nastavte je tak, aby zaraZzka byla
Uplné a lehce narazena.

TF-Mega-A plus

1) Stisknéte tlac¢itko [ a nastavte velikost
papiru na [LP].

2) Stisknéte tlacitko Da nastavte rezim

skladani na [SingleFold].

3) Vlozte délku papiru "150."
Metoda vypoctu délky papiru viz téma
»Tabulka nastaveni polohy knofliku pro
hrubé nastaveni“ (str. 36).

Z
2/ ﬂ@’
’_‘ﬂ
o
S LRI 2
- 15 & x0
(NN NN NN NN NN NN NN}
D
-
i
78 e
Y
| | EZ <A I 1 24 7 w2
1 2 3 4 5 IS 8 I 9
I RN AN NN AR NN ANNRNRRE AN ANNAAan]
PULL ) D)
J

PP singleFold /

13 +Count : 0000

'
——

LP +Count : 0000

\4
\/
"t
M-
3
Q
=
0
]
[o]
e
Q.
~

PP singleFold / — P Length 420.0
LP +Count : 0000 | Menu S-Roller 6

]T

P Length
420.0 mm

A

7\

|

Y

P Length
420.0 mm

L/
/\3 v

Y

P Length
120.0 mm

7\
>

Y

Lﬁ P Length 150.
I 4 l S-Roller

0
6

P Length
120.0 mm

L7\
A

Y

——
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3 Proved'te ,,Nastaveni valce stohovani* (str.41) az ,,Operace skladani* (str.42) v

v~

tématu ,,4-1. K¥izove skladani papiru standardni velikosti*.

5. Pouziti specifického papiru

/\ VAROVANI

/2\ B&hem provozu nevkladejte prsty do stroje.

Udrzujte dlouhé vlasy, kravaty, Sperky a volné
oblec¢eni mimo dosah stroje.
Mohlo by dojit ke zranéni.

5-1. Umélecky papir, kridovy papir

- Umélecky papir nebo kridovy papir podle svych specifikaci pouzivaji tiskarsky inkoust atd., aby pfrilnul
k papiru, a obtizné se odlepuji a snadno dochazi k podavani dvou listd. Pri pouziti uméleckého papi-
ru nebo krfidového papiru dodrZujte pro provadéni operaci nasledujici postupy.

- Umélecky papir nebo kridovy papir, které jsou vyrobeny z recyklovaného papiru, mohou byt nedosta-
tecné tuhé a nemusi byt vhodné pro zpracovani.

- Doporucena hmotnost stohu je 104,7 az 127,9 g/m2/27,8 az 33,9 |b. V zavislosti na prostiedi pouZiti
nebo jinych podminkach nemusi zpracovani probihat dobre.

1 Papir opatrné oddélte.
Umeélecky papir a kfidovy papir prilnou snadnéji nez kopirovaci papir nebo jiny kvalitni papir a
peclivé je oddélte.

Urovnejte papir.

VloZzte papir do zasobniku papiru.
> Kapitola 2 ,,2-3. VloZeni papiru® (str. 19)
UdrZujte objem papiru vlozeného do zasobniku papiru na minimu.
Obecné voditko je priblizné polovina vysky (asi 25 mm/0,98 palce) voditek pro podavani papiru.
Pokud je objem papiru pfilis velky, hmotnost zpUsobi, Zze se papir slepi k sobé, coz ztézuje oddé-
lovani a zptsobuje podani dvou list{.

4 provedte operace Vv kapitole 2 ,,3-1. Vybér velikosti papiru“ (str. 20) az ,,3-8.

s

Provedeni operace skladani* (str. 26).
« Packa pro nastaveni tlaku podavani papiru
TF-Mega-A plus: Nastavte na [3].
Pokud doSlo k chybnému podani papiru, zvyste tlak podavani papiru na [4] nebo [5].
TF-Mega-M plus: Nastavte na =(silny papir).
« Kolecko pro nastaveni separacniho tlaku (pouze stroj TF-Mega-A plus)
Nastavte na [2.5].
Kdyz dojde k podani dvou listl, zvyste separacni tlak vzdy o [0,5] bodu stupnice.
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 Pokud i po Upravé tlaku podavani papiru a separacniho tlaku stéle dochéti k chybnému po-
davani papiru, nastavte [Fedd Time] na [Long].

5 Po dokoné€eni operaci obnovte tlak podavani papiru a separacni tlak.

' Je-li pFi nastaveni uméleckého papiru nebo kridového papiru pouzit kopirovaci papir ne-
¢ bo jemny kvalitni papir, maze silny tlak podavani papiru zpusobit podavani dvou listt, za-
timco silny separaéni tlak maze zpusobit poskozeni pfednich okraja papiru.

6 Vrat'te pomocny krouzek podavani papiru do pavodni polohy.

7  Pokud se zméni [Feed Time], vrat'te nastaveni na [Mid].

5-2. Hruby papir, recyklovany papir

Hruby papir a recyklovany papir jsou tenké papiry postradajici tuhost. Provadéjte nasledujici body s
opatrnosti.

* Pred vloZzenim papiru do zasobniku papiru opatrné oddélte papir.
» Nastavte rychlost zpracovani na nizkou.

Pokud je rychlost zpracovani vysoka, muze dojit ke zmackani papiru nebo abnormalnimu skladani.
« Nastavte tlak podavéani papiru na nizky.

Pokud je tlak podavani papiru vysoky, mize dojit k podavani dvou list{.

5-3. Papir velikosti B7, A6 (pro EU)

Papir velikosti B7, A6 Ize zpracovat za nasledujicich podminek.
Orientace vkladani papiru: Vertikalni vkladani
Skladaci forma: Jednoduché sloZeni

Skladaci forma ma omezeni v zavislosti na kvalité papiru a velikosti papiru.
Pokud je papir maly a lehky, mUZe vysoka rychlost zpracovani zpUsobit zietézeni (zaseknuté

v v

6. Uprava chybného zarovnani

Chybné zarovnani skladani se sklada ze dvou typ(, "chybné zarovnani ve sméru nahoru/dold" a
"chybné zarovnani ve sméru doleva/doprava". Kromé toho mohou faktory, jako jsou vlastnosti papi-
ru atd., také vést k "abnormalnimu skladani".

K chybnému zarovnani polohy skladani muze dojit v zavislosti na prostredi pouziti (teplota, vihkost),
kvalité papiru, tloustce papiru, sméru zrnitosti papiru (svisle, vodorovné), presnosti rezani a stavu tis-
ku atd.
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6-1. Oprava chybného zarovnani skl. podél vertikalni délky papiru

Pokud je poloha skladani nespravné zarovnana ve sméru nahoru/dol(, pomoci nasledujici metody
zménte polohu zarazky skladani a provedte jemné nastaveni rozmeéru skladani, abyste mohli nesouo-
sost opravit.

f TF-Mega-A plus . 4.‘_‘.*
Smer Opravte chybné za-

Polohu jemného nastaveni zarazky vysunuti Vi€ chybne za-
stohovani nelze zaregistrovat. Pokud byla papiru rovnani skiadani v této
resetovana velikost papiru a rezim skla- < oblasti.

dani nebo byl vypnut vypinac, vrati se za-
razka stohovani automaticky do nastavené :
polohy. — ees=zzy
Provedte Upravu znovu.

Skladaci deska 1
TF-Mega-M plus TF-Mega-A plus
Rezim skladanf PV RN o gre i —
skladani A Knoflik pro jemne tl.L5s (Uprava zardzky stohovani 1)
nastaveni
Jedn. slozeni /; A je dlouhy tl. € = [F1 Adjust] — t1.
é} A je kratky tl. < — [F1 Adjust] - .Y/
Dvojité slozeni /A A je dlouhy tl. ¢ — [F1 Adjust]— Iy
% A je kratky tl. ={ = [F1 Adjust]— t1V
Nepravidelné A je dlouhy N tl.~ —[F1 Adjust] — tL Yy
harmonikové @ I_A{
sloZeni /\,\A A je kratky tl. <~ [F1 Adjust]— 1V
Dopisové . |Ale diouhy .. —[F1 Adjust] - tI¥
slozeni / g
7 A je kratky tl. L — [F1 Adjust] — LV
Harmonikové Aije dIOUhy t||j—b[F1 Adjust] = t|v
slozeni
A je kratky tl = [F1 Adjust] = tI§
PAN € = [FL Adjust]
Ok?nkpvé A A je dlouhy tI.|i—» [F1 Adjust] — t. Yy
slozeni
P4 A je kratky ..~ [F1 Adjust]— tVW
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Skladaci deska 2
Povch TF-Mega-M plus TF-Mega-A plus
Rezim skladani skladani B Knoflik pro quné tI.Iﬁ(Uprava zarazky stohovani 2)
nastaveni
Jedn. sloZeni Skladaci deska 2 se nepouziva
Dvojité slozeni % B je dlouhy tl. ¢ - [F1 Adjust]— tIYy
4 <& | B je kratky tl. 4 — [F1 Adjust]— 11V
Nepravidelné B je dlouhy tl. o —[F1 Adjust] — tL Y
harmonikové s
slozeni P3 B je kratky tI. € — [F1 Adjust]— t1¥
Dopisové s | Bjedlouhy tl. 4 —[F1 Adjust] — tIW
sloZeni O/
'/\} B je kratky tl. =€ — [F1 Adjust]— t1W
Harmonikové s | Bje dlouhy tl.f —[F1 Adjust] — t. W
slozeni A
B je kratky tlq — [F1 Adjust] - tI W
’
Okénkové B je dlouhy tl.f —[F1 Adjust] — tL. Y
slozeni
YIS, | Bje kratky tl..f — [F1 Adjust]— tIW

6-2. Oprava chybného zarovnani skladani podél stran papiru

Pokud je poloha skladani chybné zarovnana ve
sméru doleva/doprava, upravte chybné zarovnani Smer
pomaoci kolecka pro korekci sklonu. vysunuti

apiru
pap Opravte chybné za-

rovnani skladani v této
oblasti.

- ’ S S
1 Zkontrolujte podminky V;rs]ﬁ:]uti
chybného zarovnani skladani. papiru
<
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Kapitola 3 Pokrocilé pouziti

2 Otocte koleckem pro korekci | |
sklonu ve smeéru Sipky zndzornéné

na obrazku a upravte chybné
zarovnani.
[b]

3 Po ukoné€eni operace vratte
kolecko pro korekci sklonu do
puvodni polohy.

Voditko je pozice, kde je kolik zarovnan
s kruhovym otvorem v zasobniku papiru.

Kruhovy otvor

7. Nastaveni funkci

Nastaveni funkci Ize upravit podle provoznich postupl nebo riiznych typl papiru podle pouziti.

7-1. Provozni rezimy

Provozni rezim se tyka operaci nastaveni zarazek pro skladaci desku 1 a skladaci desku 2 pfi zapnuti
napajeni.

[STD] (Standardni) Funkce pro spusténi v normalnim nastaveni pfi zapnuti napajeni.

[LF] (Rezim posledniho sl.)[Funkce pro spusténi s pouzitim naposledy pouzitého nastaveni na stroji.

Pokud je béhem operace skladani papiru vypnuto napajeni, informace o
nastaveni se neuloZi.

[SF] (Rezim pevné zarazky) Funkce pro vynechani nastaveni ovladaciho panelu pfi zpracovani vzdy za
stejnych podminek.

Stroj se neustale automaticky nastavuje pomoci stejnych podminek.

Po zapnuti napajeni se jiz pocatecni operace neprovadi.

ProtoZe se automatické nastaveni provadi za stejnych podminek, nelze zménit

velikost papiru a rezim skladani.

Chybné zarovnani skladani ve sméru nahoru nebo dol(i nastane, pokud je napajeni

zapnuto po vypnuti béhem provozu zarazky skladani nebo béhem docasného

zastaveni zpasobeného otevienim krytu. V takovém pripadé nezapomente

stisknout tlacitko C a soucasné stisknout tlacitko T3 pro nucené vysunuti
papiru pfi zapnuti napajeni.
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Kapitola 3 Pokrocilé pouZiti

Polozky uloZzené v kazdém reZimu jsou nasleduijici.

Provozni rezim pfFi zapnuti napajeni

[STD]

[LF]

[SF](*1)

Hodnota jemného

Skladéani 1

nastaveni zarazky
skladani (*1)

Skladani 2

Vychozi hodnota

v

\/ (*2)

Rychlost zpracovani

Nastavte, kdy se
zapne napéjeni.

v

Pocitadlo

Rezim pricitani

Rezim odcitani

Vychozi hodnota

Vychozi hodnota

Rezim skladani (*1)

Vychozi hodnota

Velikost papiru (*1)

Vychozi hodnota

A G N

Nabidka

[P Length] (*1)

[S-Roller] (*1)

Vychozi hodnota

[Oper Mode] \/

[Interval] Nastavte, kdy se
zapne napéjeni.

[P-Save Time]

[Interv Sht]

[Power Save]

[P-Save Time]

v

[Load Detect]

Vychozi hodnota

Vychozi hodnota

Vychozi hodnota

[Tone]

[DEF Speed]

[DEF INTVL]

[Feed Time]

[Feed INTVL]

v

v

v

(*1) Pouze stroj TF-Mega-A plus
(*2) Pouze pro vlastni skladani nestandardniho skladaciho papiru
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Priklad: Nastavte na [SF] (rezim s pevnou zarazkou)

| 4 2 SingleFold L
A3 +Count : 0000

A

Menu

— P Length

420.0
S—-Roller 2
v/a
\
'—>Oper Mode STD
Interval OFF

t

p

Interval

— Oper Mode
OFF

SF

~

Oper Mode

< Standard_STD >
R

Oper Mode

< Stopper fixed >

7-2. Intervalové funkce

Intervalova (davkova) funkce oznacuje funkci pro pevné casové preruseni operaci zpracovani na za-

daném poctu listd.

Béhem tohoto preruseni je odstranén vysunuty papir, coz umoznuje snizeni zatéze operaci nasledné-

ho zpracovani.

Pokud chcete nastavit funkci intervalu na [ON], zménte [Interval] na [ON].

w7

Pokud pouZzivate intervalovou funkci, nastavte [Interval] pri kazdém zapnuti napajeni.

PP singleFold /
A3

— P Length 420.0
+Count : 0000 | Menu S—-Roller 2
A ‘7/1;
Y
Oper Mode STD Interval
) 3 |- Interval OFF «—J < OFF >
t [4/»
[ Oper Mode STD = Interval
= L»Interval ON <—J.< ON >
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Priklad: Nastaveni pro preruseni procesu na 10 sekund po kazdych 50 listech

PP singleFold / — P Length  420.0
A3 +Count : 0000 | Menu S-Roller 2
A v/A
r Y N\ (
- — IntervalTime 5 | IntervalTime
- = | Interv Sht 1 ) — < 5 Sec > |
i RIC
’—> IntervalTime 10‘ = IntervalTime ]
) == | Interv Sht 11: < 10 Sec >
v
\
IntervalTime 10 ‘ R Interv Sht
- (3 |~ Interv sht 1 ) |< 001 sht > |
A R/\3
\ 4
Interv Sht
< 001 sht >
R\ -
\
Interv Sht
< 021 Sht >
T/\S
4
Interv Sht
< 05£ Sht >
E/\S v

- Interv Sht

[ IntervalTime 10
< 050 Sht >
l—» Interv Sht 50 ~—J{ 47‘ /

-

{f Pokud se dislo listu nastavené pocitadlem odcitani lisi od cisla listu nastaveného v intervalu, ma
prednost Cislo listu nastavené pocitadlem odcitani.

Pokud je napriklad interval nastaven na 20 listi a pocitadlo odcitani na 50 listl, bude 20 listd
nastaveno ve 2 sadach zpracovani (celkem je dokonceno zpracovani 40 list(), po kterém nasle-
duje spusténi treti sady, ale stroj se zastavi pQ dokonceni zpracovani 10 list(l, protoZze funguje
pocitadlo odcitani. Pokud stisknete tlacitko <I po vypnuti stroje, proces zbyvajicich 10 listd se
ukonci a zadé se interval.
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7-3. Nastaveni uspory energie

Pokud je stroj nastaven do rezimu Uspory energie a neni v provozu po stanovenou dobu, prepne se
do rezimu Uspory energie.

Rezim Uspory energie Ize ukoncit stisknutim libovolného tlacitka na ovladacim panelu nebo
otevrenim horniho krytu.

Priklad: Nastavte prepnuti do rezimu Uspory energie, pokud po dobu 15 minut neprobéhne Zadné operace

PP singleFold Z — P Length  420.0
A3 +Count : 0000 | Menu S-Roller 2

i v/a
Y
Power Save ON P-Save Time
3 |- p-save Time 5 |« 05 Min
) A E/\Y 4
A
P-Save Time
05 Min
L/\3
o
\ 4
[ Power Save ON c P-Save Time
. | ——— .
= l—» P-Save Time 15 | 15 Min

“v

Pokud chcete nastavit rezim Uspory energie na [OFF], prepnéte [Power Save] na [OFF].

7-4. Nastaveni detekce vkladani papiru

Kdyz se zobrazi [Paper Empty], i kdyZ je v zasobniku podavani papiru vlozen papir, nastavte detekci
vkladani papiru na [OFF]. Pokud chyba detekce pretrvava i po vycisténi senzoru, kontaktujte svého
prodejce.

PP singleFold / — P Length 420.0
A3 +Count : 0000 | Menu S-Roller 2
A v/A
Y
— Load Detect ON Load Detect
= Tone ON — < ON >
\ T— \
— Load Detect OFF = Load Detect
= Tone ON | < OFF >
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7-5. Nastaveni bzucaku

Nastavte, zda ma byt aktivovan bzucék (zvuk klaves na ovladacim panelu).
V pripadé abnormality se vSak bzucak vypne, i kdyz je nastaveni [OFF].

PP singleFold / — P Length  420.0
A3 +Count : 0000 | Menu S-Roller 2
1 v/a
\
Load Detect ON Tone
C} |—> Tone ON — < ON >
\ T— |
Load Detect ON - Tone
3 |- Tone OFF = J < OFF >

7-6. Nacist nastaveni rychlosti zpracovani (pri zapnutém napajeni)

Aktualné zvolené cislo rychlosti zpracovani lze potvrdit.
Cislo nastaveni rychlosti zpracovani se zméni pomoci [ON][OFF] ve [Feed INTVL].

PP singleFold / — P Length  420.0
A3 +Count : 0000 | Menu S-Roller 2

A

v/a
Y
— DEF Speed > DEF Speed
= DEF INTVL OFF |« < > >
t [/
— DEF Speed ppp Q3 (per Speed
= DEF INTVL OFF [ < | 2 4 2 >
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7-7. Nacist nastaveni pro intervalovou funkci (pFi zap. napajenti)

KdyZ je [Oper Mode] nastaven na [STD], slouzi tato funkce k vynechani nastaveni ovladaciho panelu
pokazdé, kdyzZ chcete provést proces se stejnou intervalovou funkci (*) jako predchozi.

(*) [IntervalTime] a [Interv Sht]

KdyZ nastavite [DEF INTVL] na [ON], neni nutné nastavovat ovladaci panel, protoZe stroj se spusti s jiZ na-
stavenou intervalovou funkci.

KdyZ nastavite [DEF INTVL] na [ON], bude jiZ nastavend intervalovéa funkce zachovana, i kdyz je [Interval]

nastaven na [OFF].

PP singleFold / — P Length 420.0
A3 +Count : 0000 | Menu S-Roller 2
A v/A
A
DEF Speed | 4 DEF INTVL
C |- DEF INTVL OFF |« < OFF >
t [
DEF Speed PP S [per InTVL
3} |~ DEF INTVL on [* < ON >

7-8. Nastaveni ¢asovani podavani papiru

Nastavte dobu cinnosti krouzku podavéani papiru.

Pfi pouZiti papiru ve sméru podavani dlouhého papiru nebo pfi pouziti silného papiru, uméleckého
papiru nebo kridového papiru Ize vykon podavani papiru zvysit prodlouzenim doby c¢innosti
krouzku podavani papiru.

Pokud pouzivate papir ve sméru podavani kratkého papiru, nenastavujte na [Long].

PP singleFold / — P Length  420.0
A3 +Count : 0000 | Menu S-Roller 2

A v/A

Y

— Feed Time Mid Feed Time
I 4 Feed INTVL OFF | <« < Mid >
t <>

[—> Feed Time Long

Feed Time

A

LD

(4

Feed INTVL OFF < Long >
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7-9. Nastaveni cisla volby rychlosti zpracovani

Rychlost zpracovani ma ¢tyfi stupné; [ L [ p-p1, [>P»]a [ (T2 ], a kdy? je [Feed INTVL] nasta-
veno na [ON], Ize také vybrat [Lg ]a[ ] lLdlal ] vSak pouzivejte pouze se standardnim
skladanim papiru standardni velikosti.

PP singleFold / — P Length  420.0
A3 +Count : 0000 | Menu S—-Roller 2
A v/A
Y
Feed Time Mid Feed INTVL
O |- Feed INTVL OFF |+« < OFF >
t [/
Feed Time Mid = Feed INTVL
C} |— Feed INTVL oN [* < ON >
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v « Pred cisténim se ujistéte, Ze jste odpojili napajeci kabel ze zasuvky.
» Pred pouzitim stroje po cisténi se ujistéte, Ze je jeho povrch zcela suchy.

/\ VAROVANI

PFi ciSténj vnitrnich ¢asti stroje a v blizkosti stroje nepouzivejte horlavé spreje
® a rozpoustédla.
Mohlo by dojit k nahromadéni plynu uvnitr stroje, coZ by nasledné mohlo zpUsobit vzniceni s na-
sledkem pozaru a vybuchu.
Pfi pouziti alkoholu dbejte na poZarni opatrnost a dobre vétrejte a po poufziti jej uloZte na bez-
pecném misté. PouZiti jinych rozpoustédel mize poskodit gumové valce a pryskyfici uvnitr stroje a
zpusobit poruchu.

1. Cisténi kazdé €asti

/\ VAROVANI

Otevirejte nebo zavirejte
horni kryt opatrné.
V ¢asti krytu mohou byt zachyceny

ruce nebo prsty. Mohlo by dojit ke
zranéni.

1-1. Cisténi gumového valce

Vyjméte kazdou skladaci desku.

Pro vyjmuti pouZzijte opacny postup nez v
Kapitole 1 ,Pripevnéni skladaci desky* (str.
4).

2  Oteviete horni kryt.

3 Otacenim knofliku pro korekci
zaseknuti otacejte gumovym
valcem a otirejte jej hadfikem
napusténym alkoholem.

Stroj TF-Mega-M plus nema Zadny knoflik

pro korekci zaseknuti. Otacejte gumovym
valecem rukou.
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1-2. Cisténi krouzkG podavani papiru

1 Otevrete horni kryt.

2  P¥i otaéeni krouzkem podavani
papiru rukou ve sméru Sipky jej
otirejte hadfikem napusténym
alkoholem.

1-3. Cisténi separatoru papiru

1 Otevrete horni kryt.

2  Viozte had¥ik napustény
alkoholem mezi krouzek
podavani papiru (stred) a
separator papiru.

3 Otacejte krouzkem podavani
papiru ve sméru Sipky.

1-4. Cisténi senzora

Pokud je senzor znecistény, existuje moznost, Ze funkce detekce nebude spravné fungovat. K od-
stranéni prachu pouzijte sprej na odstranéni prachu.

[1] Senzor papiru
[2] Senzor vystupu papiru
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1-5. Cisténi past vysuvu papiru

T Ruéné zvednéte valec stohovani a
zvednéte packy (dvé umisténi vpravo
a vlevo) pripojené k pace stohovani
ve sméru Sipky.

Vélec stohovani je ponechan zvednuty nad
povrchem pasu.

2 Pomalu zatlaéte valec stohovani do
polohy [6].

3 P¥i otaceni pash vysuvu papiru
rukou je otirejte hadrikem
napusténym alkoholem.

4 Vrat'te valec stohovani do jeho
puvodni polohy.
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1. Chybovy kod

Zkontrolujte chybovy kod a vyreste problém podle nize uvedeného seznamu.
Pokud chyba trva nebo se vyskytuje ¢asto, kontaktujte svého prodejce.

1-1. Chyba tykajici se krytu a skladaci desky

Chybovy kod P¥ic¢ina Reseni

U1000 Horni kryt je otevrieny. Zavrete horni kryt

U1500 Skladaci deska 1 nebyla spravné Nainstalujte spravné skladaci desku 1.
nainstalovana.

U1501 Skladaci deska 2 nebyla spravné Nainstalujte spravné skladaci desku 2.
nainstalovana.

1-2. Chyba zaseku papiru

Chybovy kéd PFicina Reseni
J6001 V sekci podavavani papiru doslo k zaseku | Odstrarite zaseknuty papir.
papiru.
V sekci podavani papiru doslo k ne- Vlozte spravné papir do podavace papiru.
sprdvnému podévani papiru.
16002 V sekci vystupu papiru doslo k zaseku Odstrante zaseknuty papir.
papiru.

Pokud k chybé zaseku papiru dochazi i po provedeni feSeni uvedenych v tomto seznamu, vycistéte senzor.
> Kapitola 4 ,,1-4. €isténi senzora“ (str. 58)

1-3. Chyba motoru

Chybovy kéd PFicina Reseni

£2221 Zasek papiru zpGsobil pretizeni motoru Odstrarite zaseknuty papir a vypnéte a zapnéte
dopravniku. napajeni.

E2402 (*) Zések papiru zpdsobil pretizeni, Odstrante zaseknuty papir a vypnéte a zapnéte
polohovaciho motoru stohovace. napéjeni.

E2412 (¥) Zasek papiru zpasobil pretizeni motoru Odstrante zaseknuty papir z predniho konce skla-
zarazky skladaci desky 1. daci desky 1, poté vypnéte a zapnéte nap4jeni.

E2422 (¥) Zasek papiru zpasobil pretizeni motoru Odstrante zaseknuty papir z predniho konce skla-
zarazky skladaci desky 2. daci desky 2, poté vypnéte a zapnéte napajeni.

(*) Pouze stroj TF-Mega-A plus
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1-4. Ostatni chyby

Chybovy kéd P¥i¢ina Reseni

U2001 V podavaci papiru neni papir. VloZte papir do podavace papiru.

U2007 (*) Packa pro nastaveni papiru neni dole. Sklopte packu nastaveni papiru. Podavac papiru

vyjede nahoru.

E5770 (*) Ovladaci kabel skladaci desky 1 neni Vypnéte napajeni a pfipojte spravné ovladaci
spravné pripojen. kabel.

E5771 (*) Ovladaci kabel skladaci desky 2 neni Vypnéte napajeni a pripojte spravne ovladaci
spravné pripojen. kabel.

(*) Pouze stroj TF-Mega-A plus

1-5. Chyby vyzadujici zavolani servisu

KdyZ se zobrazi nasledujici chybové kody, vypnéte a zapnéte napajeni. Pokud se chyba nevyresi vy-
pnutim a zapnutim napajeni, kontaktujte svého prodejce.
E2220

E2400 (*

E2401 (*

E2410 (*
(
(
(

E2411 (*
E2420 (*

*

)
)
)
)
)
)

E2421
E4210

(*) Pouze stroj TF-Mega-A plus

2. Zasek papiru

/N\ VAROVANI /\VAROVANI
Bé&hem provozu nevkladejte prsty Otevirejte nebo zavirejte
do stroje. horni kryt opatrne.
/A Udrzujte dlouhé viasy, kravaty, x,ggf;'gﬁrgtgrg;h@gﬁgtg;%%tegg
Sperky a volné obleceni mimo dosah zranéni.
stroje.
Mohlo by dojit ke zranéni.

Kdyz se papir zasekne, vyjméte jej nasledujicim zptisobem.
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2-1. Krouzek podavani papiru

1 Zvednutim packy pro nastaveni
papiru spustte zasobnik papiru
dold.

2 Vytahnéte zaseknuty papir
smérem k sobé.

KdyZ se papir navine kolem gumového valce

1 Otevrete horni kryt.

2 Kdyz packa podpéry loziska drzi
loZisko, otocte packou podpéry
loZiska ve sméru Sipky.
Lozisko je uvolnéno. Q \
Packa loZiska se nachazi na dvou (

mistech, na strané operaci a na opacné T ~
strané operaci.

3 Vytahnéte stoceny papir smérem k sobé a vyjméte jej.
TF-Mega-M plus

KdyZ papir nevysune, otacejte obéma rukama otacejte gumovym valcem ve sméru Sipky
znazornéné na obrazku a papir vyjméte.

TF-Mega-A plus
Otacejte koleckem pro korekci zaseknuti papiru a vyjméte papir.

TF-Mega-M plus TF-Mega-A plus

4 vratte opérné packy loziska zpét.
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2-2. Skladaci deska

TF-Mega-M plus
Skladaci deska 1

1

5

Vypnéte napajeni.
> Kapitola 2 ,,1-2. Vypnuti napajeni“ (str. 17)

Odstrante skladaci desku 1.

Pro odstranéni pouzijte opacny postup
nez v Kapitole 1 ,Pripevnéni skladaci des-
ky* (str. 4).

Odstrante zaseknuty papir.
Pripevnéte sklddaci desku 1.
Postup pripevnéni viz Kapitola 1 ,,2-3. Pfi-

pevnéni dilG“ (str. 4).

Zkontrolujte, zda je skladaci
deska 1 spravné pripevnéna.

Skladaci deska 2

1
2

Vypnéte napéjeni.
> Kapitola 2 ,,1-2. Vypnuti napajeni* (str. 17)

Odstrante skladaci desku 2.

Pro odstranéni pouZijte opacny postup nez v Kapitole 1 ,,Pripevnéni skladaci desky* (str. 4).

Odstrante zaseknuty papir.

Pripevnéte skladaci desku 2.

Postup pripevnéni viz Kapitola 1 ,,2-3. Pfipevnéni dil(“ (str. 4).

Zkontrolujte, zda je sklddaci deska 2 spravné pripevnéna.
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TF-Mega-A plus

With the c= key pressed down, press the C key.
Forcibly eject the paper inside the folding plate.

Because forcible ejection of paper inside the folding plate moves the folding stopper, releasing the

pressed key will not stop the forcible paper ejection action until the folding stopper is returned to the
home position.

If paper cannot be obtained even when forcible paper ejection is performed, check the jammed paper
position, and use the “TF-Mega-M plus” (p.63) procedure to remove the paper.

2-3. Vysuvna sekce

Stisknéte tla¢itko . a soucasné stisknéte tlacitko <17,
Vynucené vysunte papir.

Provedte vynucené vysunuti papiru pfri stisknutém tlacitku. Po
uvolnéni stisknutého tlacitka se vynucené vysunuti papiru zastavi.

Pokud papir nelze ziskat ani po provedeni vynuceného vysunuti papiru, zkontrolujte polohu za-
seknutého papiru a k odstranéni papiru pouzijte nasledujici metodu.
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3. Manipulace s abnormalnim slozenim

V zavislosti na vlastnostech papiru atd. se papir nékdy nemusi spravné slozit. V takovém pripadé
zkontrolujte nasledujici body.

» NepouZivejte papir mimo specifikace.

To se &asto stava zejména pfi pouZiti 7
tenkého papiru postradajiciho tuhost.

e Pokud dojde k abnormalnimu slozeni
tenkého papiru postradajiciho tuhost,
snizte rychlost zpracovani.

« Pred vloZenim papir opatrné oddélte.

« Zkontrolujte, zda je skladaci deska spravné
pfipevnéna.

» Protoze se v papiru maze vyskytnout staticka elektrina, pouzijte na gumovém valci sprej na od-
stranéni statické elektriny dostupny na trhu.

4. Manipulace s nespravnym podavanim

« Zvyste tlak podavani papiru.
Zkontrolujte stav podavani papiru a zvednéte packu pro nastaveni pritlaku papiru vzdy o jeden
krok.

TF-Mega-M plus TF-Mega-A plus

)
* Pred vloZzenim papir opatrné oddélte.
« SniZte objem vklddaného papiru.
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5. Manipulace s retezy

Retézeni (zahnuté podavani) se tyka dalsfho podavani papiru spojeného s papirem z dfi-

véjSiho podavani papiru.

« ZvySte separacni tlak. (pouze stroj

TF-Mega-A plus)

Zkontrolujte stav podavani papiru a zvednéte
packu nastaveni tlaku podavani papiru vzdy

o jeden krok.

» Pred vloZzenim papir opatrné oddélte.
* SniZte objem vklddaného papiru.

6. Odstranovani problému

/\ VAROVANI

O

NepouZivejte horlavé spreje na odstranovani staticke el.

Mohlo by dojit k nahromadéni plynu uvnitr stroje, coz by zase
mohlo zpUsobit vzniceni s nasledkem pozaru a vybuchu.

Stav

PFicina

Reseni

Stroj se nespusti ani po §j[isknuti
tIac“:itka@(Start) nebo <T*(Test).

Napajeci kabel neni zapojen do za-
suvky.

Zasunte napajeci kabel do zasuvky.

Napéjeni neni zapnuto.

Zapnéte hlavni vypinad. (str. 17)

V podavaci papiru neni zadny papir.

VloZte papir do zasobniku papi-
ru. (str.19)

Papir nedosahl vodici desky
z4sobniku papiru.

Zatlacte papir, az se jeho vod.
okraj dotkne vod. desky. (str. 19)

Doslo k zaseku papiru.

Odstrante zaseknuty papir.(str.61)

Horni kryt je otevreny

Zavrete horni kryt

Uvnitr stroje doslo k potizim.

Kontaktujte svého prodejce.

Podavac papiru byl snizen.
(TF-Mega-A plus)

Sklopenim packy pro nast. papiru
zvednéte zasobnik papiru. (str. 20)

Po stisknuti tIaéitka@(Start) nebo
<I*(Test) se krouZzek podavace papi-
ru otaci, ale papir se nepodava.

Papir nebyl dobre provétran.

Papir dobre provétrejte. (str.14)

Papir je zvinény.

Vyrovnejte zvinéni papiru. (str.14)

Papir je tlusty.

Zvyste tlak podavani papiru.

Papir je mimo specifikace.

Pouzijte papir spliujici specifika-
ce.

Podavac papiru byl snizen.
(TF-Mega-M plus)

Sklopenim packy pro nast. papiru
zvednéte zasobnik papiru. (str.20)
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Stav

Vv

Pricina

Reseni

Papir neni sloZzeny ve spravné
poloze skladani.

Skladaci deska papiru neni
spravné nainstalovana.

Nainstalujte skladaci desku
papiru spravné. (str.4)

V papiru se vyskytla staticka
elektrina.

Papir dobre provétrejte. (str.14)

Nastrikejte na gumovy valec ko-
mercné dostupny stlaceny plyn.

Pouzijte silnéjsi papir.

Papir je casto podavan dvakrat.

Tlak podavani papiru je silny.
Separator papiru je Spinavy.

Snizte tlak podavani papiru.

Vycdistéte jej alkoholem. (str.58)

Listy papiru se k sobé lepi a
nelze je oddélit.

Papir dobre provétrejte. (str.14)

Papir je mimo specifikace.

Pouzijte papir splnujici specifika-
ce.

Uvnitf stroje doslo k potizim.

Kontaktujte svého prodejce.

Papir je casto chybné podavan v
sekci pro podavani papiru.

Tlak podavani papiru je slaby.

Zvyste tlak podévani papiru.

Separacni tlak je silny.

Snizte separacni tlak.

Krouzek podavani papiru je Spinavy.

Vycistéte jej alkoholem. (str.58)

Listy papiru se k sobé lepi a
nelze je oddélit.

Papir dobre provétrejte. (str.14)

Papir je mimo specifikace.

Pouzijte papir splnujici specifika-
ce.

Bocni voditka tlaci na papir pfi-
li§ tésné.

Nastavte bocni voditka tak, aby
lehce tlacila na papir. (str.20)

Uvnitr stroje doslo k potizim.

Kontaktujte svého prodejce.

Dochazi k ¢astym zasekam papiru

Gumovy valec je Spinavy.

Vycistéte jej alkoholem. (str.57)

Utrzky papiru jsou zaseknuté
uvnitr prachodu pro prepr. papiru

Zkontrolujte vnitrek stroje a od-
strante vSechny Utrzky papiru.

Neni zarovnano s polohou valce
stohovace.

Nastavte polohu valce stohovace.
(str.23)

Papir je zvinény.

Narovnejte zvinéni. (str.14)

Jednotka vodici desky je ponechéana
pripojena k desce pro vys. papiru.

Vyjméte jednotku vodici desky.
(str.30)

V papiru se vyskytla staticka
elektrina.

Nastrikejte na gumovy vélec ko-
mercné dostupny stlaceny plyn.

Papir postradajici tuhost se zpra-
covava pri nizkych rychlostech.

Zvyste rychlost zpracovani.

Papir klouZe ve svislém sméru.

Poloha skladani neni spravna.

Opravte chybné vyrov. skl. (str.47)

Papir klouze ve vodorovném sméru.

Papir je vloZzen nerovnomérné.

Papir vlozte do zasobniku papiru
Uhledné.

Mezi papirem a bo¢nim voditkem
je mezera.

Nastavte bocni voditka tak, aby
lehce tlacila na papir. (str.20)

Gumovy valec je zdeformovan.

Kontaktujte svého prodejce.
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Stav

Pricina

Reseni

V sekci s gumovym véalcem se
zasekl jednou preloZeny silny papir.

Papir je mimo specifikace.

PouZijte papir spliujici specifika-
ce.

Prostor uvnitr vnitiniho pricho-
du pro prepravu papiru je Gzky.

TF-Mega-M plus

RozSirte prostor pomoci knofliku
pro jemné nastaveni skladaci desky
2.

TF-Mega-A plus
Upravtel_if)lohu zarazky pomoci
tlacitka ..

Maly papir je podavan nepre-
trzité (proudové podavani).

Papir je mimo specifikace.

Pouzijte papir spliujici specifika-
ce.

Tlak podavani papiru je silny.

Snizte tlak podavani papiru.
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1. Specifikace

Design a specifikace se mohou bez upozornéni zménit.

Zakladni specifikace

Model TF-Mega-M plus TF-Mega-A plus
Polozka Jedn.
PocCet polic pro podavani papiru 1
Kapacita zasobniku papiru mm 46 (*1)
palec 1,8 (*1)
Napdjeni Napéti Vv 100 - 240
Frekvence Hz 50/60
Aktualni spotfeba A 1,3-0,65
Spotfeba energie W 125
Hluk pfenaSeny Podminky Se strojem umisténym na stole s vySkou 0,6 m/23,62 palce, mé-
vzduchem feno ve vzdalenosti 1 m/39,37 palce od ovladaciho panelu a ve
vySce 1,55 m/61,03 palce od podlahy.
Test hluku EN13023 J.3.1.1 - 3. tfida
Kvalita papiru: Jemny kvalitni papir 81,4 g/m?/21.6 Ib (Vertikalni)
Velikost papiru: A4
Rychlost zpracovani: Rychlost 3+
Skladdaci forma: Dvojité sloZeni
Ekvivalentni spojita 76 75
hladina akustického
tlaku A (L)
(*3) dB
Hladina akustického 99 94
tlaku ve Spicce (L™)
Rozméry PFi pouzivani mm 900 x 480 x 535
(SxHxV) palec 35,44 x 18,90 x 21,07
Pfi uskladnéni mm 620 x 480 x 535
palec 24,41 x 18,90 x 21,07
Hmotnost kg 31,5 (*2) 34,0 (*2)
Ib. 69,5 (*2) 75,0 (*2)
(*1) Jemny kvalitni papir 64 g/m*/17,1 b
(Ekvivalent 500 list() Pfi pouzivani Pri uskladnéni
Krizové skladani musi byt 25 mm/0,98 — lb | | — |
palct nebo méné I= Tﬂ % |H _|/=p |
(*2) Vcetné prislusenstvi = e | == |
(*3) * LaegJ€ zohlednéni pfidané hodnoty zmény
spojité hladiny akustickeho tlaku v case L,,. S 4|_
g | V
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Média
Model TF-Mega-M plus TF-Mega-A plus
Polozka Jedn.
Velikost papiru Maximum mm 297,0x432,0
(SxD) palec 11,69 x 17,00
Minimum mm 91,0x 128,0 (*)
palec 3,59 x5,04 (*)
Standardni papir EU A3/B4/A4/B5/A5/B6
SA LGR (double letter)/LGL (legal)/ LTR (letter)/ STMT (statement)/INV

(invoice)

Typ papiru

List

Jednoduché sloZeni

Kvalita papiru (tlouStka)

Jemny kvalitni papir (52,3 aZ 157 g/m*/14,0 aZ 41,0 Ib)
Hruby papir, papir stfedni kvality, papir na Sablony, specificky
umélecky papir a specificky kfidovy papir.

(*) Pro papir, ktery je mensi nez 182 mm/7,16 palce (smér délky), plati nasledujici podminky.

Forma zpracovani: Jednoduché sloZeni
Papir: Jemny kvalitni papir 64,0 az 81,4 g/m*/17,1 az 21,6 Ib
Posunovani papiru v sekci stohovace vystupu papiru se nebere v Gvahu.
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Vykon a funkce

Model

Polozka

Jedn.

TF-Mega-M plus TF-Mega-A plus

Rychlost zpracovani (Maximum)

sady/
min.

241 (*2)

Skladaci forma (*1)

Jednoduché sloZeni
Dvojité slozeni

Nepr. harmonikové slozeni
Dopisové sloZeni
Harmonikové slozeni
Okénkové sloZeni (*3) (*4)
Uvedené kfiz. sloZeni (¥5)
Jiné deform. sloZeni (¥6)

Nastaveni rychlosti skladani (¥2)

listy/
min.

1 speed: 60
1 speed+: 75 2 speed: 120
2 speed+: 150
3 speed: 180

3 speed+: 241

(*1) Skladaci forma ma omezeni v zavislosti na kvalité papiru a velikosti papiru

(¥2) Papir: Jemny kvalitni papir (dlouhy papir) 81,4 g/m?/21,6 Ib

Velikost papiru: A4

Forma zpracovani: Jednoduché slozZeni

*4
*5

P

)
)
)
)

*3) Papir 52,3 g/m*/14,0 Ib nebo méné s vlaknem Y grain (horizontalni viakno) nelze pou?zit
Hruby papir s vlaknem Y (horizontélni vlakno) je mimo specifikace

Jemny kvalitni papir 52,3 az 104,7 g/m°/14,0 az 279 Ib

*6) Maximalni délka zakonceni je 216 mm/8,50 palce nebo méné
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